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Ejemplos de Aplicaciones

Aplicacién de paletizador
Este ejemplo muestra un sistema paletizador de cuatro ejes que utiliza una combinacién de componentes de los sistemas
HDS2, HDLS y HDRT de Hepco. Los sistemas HDLS y HDRT son productos relacionados que se muestran en la pagina 7 y
cuyos detalles encontrard en los catdlogos especificos de Hepco. El eje X comprende la unidad HDLS @ que se acciona
mediante una correa dentada con cables de acero y que incorpora una viga HB25. Es ideal para adaptarse a aplicaciones
de alta velocidad como esta.

vertical  gira
mediante un anillo HDRT
de simple canto @, que tiene una
@ gran capacidad de carga y de momento
para soportar los ejes Y y Z. El eje Y utiliza
una viga HB25C ® que es compacta y de peso ligero
permitiendo utilizar este eje como brazo cantilever.
El eje Z utiliza una viga HB25 que estd conectada al carro del anillo
@ mediante una opcién de agujero roscado en el extremo de la viga
permitiendo una solucién fdcil y répida de montaije.

Aplicacién de Tensado de Cables

Este ejemplo muestra 8 rodamientos en V THJR95 O montados en
una placa de carro especial que sujeta la abrazadera del cable.
La gran separacién entre pares de rodamientos proporciona una
gran capacidad de momento, y el par de rodamientos
proporciona una mayor capacidad de carga
en el punto donde hay mds esfuerzo. Los
rodamientos de los extremos a un lado son
de tipo concéntrico, el resto son excéntricos.
Esto permite ajustar el sistema de tal forma
que todos los rodamientos comparten

montan sobre unas
guias en V de simple
canto @ separadas
suficientemente
mediante una pletina
hecha o medida,
para  proporcionar
un momento torsor

(momento  en la
direccién contraria al
movimiento).

Hepco puede
fabricar piezas segin

los planos del cliente, como la
pletina y el carro que se muestran en
esta aplicacién, permitiendo a los clientes
recibir ensamblajes completamente construidos y
con los rodamientos ajustados en fabrica.

La division de sistemas de HepcoMotion se especializa en el diseio y fabricacion de maquinas especiales
incorporando en ellos sus productos. Se muestran algunos ejemplos mas arriba.
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llustraciones a Escala Real para una Seleccion Inicial

Para facilitar una seleccién inicial, en esta pdgina y en las fres siguientes se muestran ilustraciones a escala real de los
sistemas de guias en V y carriles planos bésicos conjuntamente con la capacidad de carga para facilitar una seleccién
inicial. Una vez se haya realizado la seleccién, se deberd referir a las péginas de los componentes individuales para las
dimensiones y a las £l 42-44 para los detalles de carga y vida. Otras combinaciones no mostradas en esta seccién son
posibles, comparar las posibilidades en las tablas de compatibilidad de intercambio y ensamblaje de la £ 47. Hay una
amplia gama de ofros componentes complementarios a los sistemas de guia en V y carriles planos que se muestran en el

apartado de composicién del sistema, X 2-7 con mencién a la pédgina pertinente del componente.

Tomen nota de que las caperuzas de retén de los rodamientos y de los rodillos no se muestran en las ilustraciones ya que
ocuparian mucho espacio £ 32.

Servicio de Att. a

Simp|§5C°"'° C/P/SS HSS25 64 B/THJR64 10 000N 16 000N Variable
Simp|;5C°"*° C/P/SS HSS25 95 B/THIR9S 28 000N 40 000N Variable
Simplgsﬁmto C/P/SS HSS25 120 B/THIRI20 | 40 000N 60 000N Variable
Doble Canfo | ¢/p/ss HsD25 64 B/THIR64 | 10 000N 16 000N 450Nm
Doble Canfo | ¢/p/ss HsD25 95 B/THIR9S | 28000N | 40000N |  1280Nm
D°b'e25c°“'° C/P/SS HSD25 120 B/THIR120 40 000N 60 000N 1820Nm
Simp'gg)CCmro C/P/SS HSS33 128 B/THIRI28 | 40 00ON 60 000N Variable
Simp|§3C°nf° C/P/SS HSS33 150 B/THIRIS0 | 68 000N 100 000N Variable

Las capacidades se refieren a sistemas en acero. Para sistemas en acero inoxidable las capacidades de carga son
un 25% menores.
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N
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llustraciones a Escala Real para una Seleccion Inicial
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llustraciones a Escala Real para una Seleccién Inicial
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Guias en V y Carriles Planos

Las guias en V y carriles planos del HDS2 de Hepco estdn fabricados en acero de rodamiento de alta calidad y
endurecidos en las superficies de rodadura. Las otras superficies se dejan sin endurecer para poder mecanizar a medida.
Todos los tamafios estén disponibles en calidad de precisién rectificada, comercial y acero inoxidable. Las calidades de
precisién y acero inoxidable estén rectificadas en las superficies de rodadura y de montaje para proporcionar precisién
y un funcionamiento suave. Las superficies de rodadura en la calidad comercial estén tratadas para mejorar la retencién
de lubricante y es adecuada para muchas aplicaciones. Las guias y carriles de simple canto estén disponibles con una
cremallera recta o helicoidal cortada en la cara posterior y también se suministran con un chavetero para ser utilizados
con los espaciadores y espigas de Hepco.

Opciones habituales estan disponibles previa peticién: Longitudes y agujeros no estdndar — Secciones unidas para
longitudes ilimitadas *2 345 — Uniones ensambladas y secciones cortas para recambio [E145 — Cremalleras endurecidas
*5.

el Espiga
== pig
] SDP12/16
S en M 7
Guia en V de Simple Canto (...HSS...) B
025 Version Version
L '225 (ver notas 1y 2) plana con

C E =025 E -025 D chavetero

||

— —_ Espiga
| NN — SDP12/16
2G oH M 7
Carril Plano Estrecho (...HTS...) B
CHSS 25[51.7|125.4|43 |43 | 90 [177| 15 | 10 | 151 | 14.6 | - - [32.7(4046| 85 | 12 | 4.2 8

- - 1325|4046 | 8.5 | 12 4 8
22.1 1211 [30.2[3956 [12.7| 16 | 4.2 12.3

SS/PHSS 25[51.2| 25 |43 |43 | 90 | 175 15 | 10 | 15.1 | 14.6
CHSS 33 [577|33.4| 58 |58 | 120 |26.2| 20 | 14 - -

SS/PHSS 33572 33 |58 58| 120| 26 | 20 | 14 - - 1221211 | 30 [3956[12.5]| 16 | 4 12.3
CHTS 254311254143 43| 90 | 177 15 | 10 | 151 | 14.6| - - 25414046 8.5 | 12 | 4.2 7.7
SS/PHTS 25 [42.7| 25 |43 [43| 90 [175]| 15 | 10 | 151 [ 14.6| - - 12524046 8.5 | 12 4 7.7
CHTS 3344.7|33.4| 58 |58 | 120 |26.2| 20 | 14 - - 221211 [18.5(3956 (127 16 | 4.2 1.7

SS/PHTS 33 [44.2| 33 |58 58| 120 | 26 | 20 | 14 - - 221211 [183[3956[12.5]| 16 | 4 11.7

2.5 Recta 3 3 X X
2.5 Helicoidal 3 3 X X ol s D --HSD... — < — )
& Recta 3 3 X X 7 Ua e
4 Helicoidal | ® g 3 S s | o k| [ [ M —]
5 Recta X X 3 3 = = & T
Ol e B'= No disponible ¢ Indica las superficies que estdn rectificadas de precisién
Las cr lleras helicoidales no estéan
disponibles en acero inoxidable

Notas:

1. Cualquier longitud de guia hasta 4046 mm se puede suministrar en un solo tramo, pero para obtener un precio y entrega éptimos las
longitudes de guia se deberian especificar con las dimensiones C y D segin indicado en la tabla de arriba.

2. Se pueden empalmar las guias para obtener longitudes ilimitadas. La distancia entre centros de agujero se mantendrd a lo largo de
las uniones. Ver detalles de instalacién L45.

3. La linea primitiva de la cremallera con la linea de los agujeros puede variar entre distintas guias. Al utilizar dos guias paralelas con
cremallera, el pifién transmisor se deberd asegurar que el pifién de accionamiento pueda ser ajustado a la cremallera a fin de compensar
el posible error. Previa peticién, se pueden cortar las secciones con cremallera en una posicién determinada de diente o de unién.

4. Las cremalleras helicoidales tienen un dngulo de hélice izquierdo de 30° grados.

5. Cremalleras endurecidas estan disponibles previa peticién. Las guias ..HSS / HTS25 con cremalleras de médulo 3 se suministran con
la cremallera endurecida como estandar.

6. Las guias en V y carriles de calidad comercial se fabrican a una tolerancia de 9 en la anchura y a una tolerancia de *93en el grosor.
Las guias de calidad precisién y acero inoxidable se fabrican a una tolerancia de +0.025 tanto en la anchura como en el grosor. El
acabado es generalmente a N5.



Guias en V y Carriles Planos

Las guias de doble canto y los carriles planos de Hepco son construidos en paralelo para facilitar el ajuste. Ambos se
suministran con una tira y tapas para los extremos hechas de pldstico a fin de evitar la infroduccién de suciedad. Las guias
de doble canto y los carriles planos anchos se suministran con un chavetero para realizar el posicionamiento con un registro
de referencia, espigas Hepco o espaciadores. Hay disponibilidad de versiones en acero inoxidable que tienen un disefio
ligeramente distinto, sin el rebaje central y la tira de pldstico y con los agujeros de montaje y escariados para tornillos de

cabeza hueca M8 a DIN912.

Acero Inoxidable

Servicio de

=

Guia en V de Doble Canto (...HSD...)

SS HSD25 05
L 255 (ver nota 1)
Chavetero C E =025 E =025 D
opcional i i |
N /[
/
= 1 _ ) D
B
7
B 1T = B / [
Y /
9 210 N
T T Taows -
L %5 (ver nota 1)
M C E +0.25 E :0.25 D

Estandar
P/C HSD25

90

<Z

ji B

b

M8 DIN 7984 *?

E1 0]

EL—'- R YRR { S U— S — 1
= Rl
| JIH IK
g —~ —~ —3
— T = - A A FX st B =t
L | , o
Acero Inoxidable Carril Plano Ancho (...HTD...) Estandar
SS HTD25 P/C HTD25
CHSD 25| 103 | 100.4 | 43 43 90 25.4 8.2 30 52.6 15 4046 | 5.35 10 13.5
SS/PHSD 25 | 102.4 | 100 43 43 90 25 8 30 52.6 15 4046 | 5.15 10 13.5
CHTD 25 - 85.8 43 43 90 25.4 8.2 30 52.6 15 4046 | 5.35 10 12.5
SS/PHTD 25 - 85.4 43 43 90 25 8 30 52.6 15 4046 | 515 10 12.5
Ejemplos de Pedido
P HSS25 L2040 NK R C30 D30

Grado de precisién
P = Precisién, C = Comercial, SS = Acero Inoxidable

— Valores indicados de Cy D

Dejar en blanco si son estandar*!

NUmero de Pieza

Opcién con Cremallera=s
R = Cremallera Recta, HR = Cremallera Helicoidal
Dejar en blanco si no se requiere

Longitud de guia o carril

Notas:

Versién sin chavetero*7s 10
Dejar en blanco si se requiere chavetero

7. Las guia de simple canto y carriles planos que se monten en el canto de las vigas Hepco se deberdn pedir sin el chavetero ‘NK’
24. La versién con chavetero es Gtil para los clientes que utilicen sus propios medios de posicionamiento y es necesario cuando se
utilicen los espaciadores Hepco 16 y 25.

8. Las guias y carriles planos HSS y HTS 25 tienen una opcién de cremallera recta de médulo 2.5 & 3. Se suministra como estédndar
la cremallera de médulo 2.5 al afiadir una ‘R’ detrds del nimero de pieza. Si se requiere una cremallera de médulo 3, afada un
3 detrds de la ‘R’ para confirmar el médulo deseado. Las cremalleras helicoidales no estén disponibles para las versiones en acero

inoxidable o carriles planos.

9. Hepco suministra tornillos de cabeza hueca bajos M8 en las siguientes longitudes: 30 mm (N©. de pieza FSB-30) para ser utilizados
sin los espaciadores, 40 mm (n° de pieza FSB-40) para ser utilizados con los espaciadores bajos y de 60 mm (n° de pieza FSB-60)
para ser utilizados con los espaciadores altos. Las guias y carriles HSS y HTS pueden llevar tornillos de cabeza hueca estandar M8

y M12 DIN912 que se pueden adquirir en muchos distribuidores industriales.

—
>

Rodamientos

1 18-21

Espaciadores

L 16-17

S—— ¢
R_

Sistemas
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2 40-41
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2 24-25

NS

Carros
Ensamblados

26-27

i)
= MHHI i [
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1 28-29

—_—
Lubricacion

0 32-34

Lubricacion
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L 36
et /)

Pifiones

(35
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42-45

#
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Espaciadores

Los espaciadores HDS2 estan disefiados para separar las guias en V y carriles planos de la superficie de montaje,
proporcionando espacio para colocar los rodamientos en V y rodillos para carriles ademds de sus respectivos dispositivos
de lubricacién Ld47. Los espaciadores se pueden utilizar incorporados en el disefio propio de la méquina del cliente o
conjuntamente con las vigas de construccién EJ25. La seccién macho con chaveta estd disefiada para ser encajada en
el chavetero opcional de las guias y carriles planos, mientras que las secciones de chaveta hembra estdn disefiadas para
ser encajadas bien con una seccién chaveta propia del cliente o bien con las espigas de Hepco. Los espaciadores de
tipo estrecho HHN25 y HIN25 se pueden solicitar con una facilidad de alineacién mediante tornillos de apriete a fin de
permitir colocar una guia o un carril exactamente en paralelo dentro del sistema (ver pdgina opuesta).

e I —

\

——

1l s Ll

' e S — S e/ s i pe— ] | 8 8
—— =7 31 e E
Espaciador Bajo Estrecho ,Rj i j P
26
HLN25 HLN33
LM A
C E OH D N

T F 10 +¢ﬂ 125°

8 |12

3 \
ST
®
&

Il

T

I

1
L

|

T

. 1 A
Espaciador Alto Estrecho - | -

Configuraciéon de los
agujeros ‘B’ "2y5

Configuracion de los
agujeros ‘A’ *2y5

HIN 25 |HSS 25 |HTS25 |33 [ 13 | 1| 1|90 [16.6] 5 | 10|35 | 45(6026| 90 |12 |51 12 F£16.5(3.6| 1.0
HIN33 |HSS33 |HTS33 |39 | 15 |=1|+1{120[18.6| 5 | 14|50 | 60 (5996|120 | 16 |53 14 £ 19.5(3.6| 1.6
HIW 25 |HSD 25 |HTD 25| 66 | 13 |1|=1|90 [177| - [ 10| - | - |6026| - |15 = 12 F 33 |4.7|2.25
HHN 25 | HSS 25 | HTS 25 | 27 [34.5| 1| 1|90 |38.1| 5 | 10 |35 |45 |6026 | 90 | 12 = 12 5 20 [3.6| 3.8
HHN 33 | HSS 33 | HTS 33 | 27 [30.8| *1 | *1|120(34.4| 5 | 14 | 50 | 60 | 5996 | 120 | 16 = 14 -2 21 |3.6| 3.7
HHW 25 |HSD 25 |HTD 25 | 54 [34.5| 1| =190 [39.2| - | 10| - | - |6026| - |15 =1 12 5 35 |47] 53
Notas:

1. La longitud total (dimensién ‘L) se deberd solicitar de forma que corresponda con la longitud de la guia o carril, asegurando que las
dimensiones ‘C’ y ‘D’ también correspondan. Se pueden suministrar espaciadores de longitudes de hasta 6026 mm en un solo framo
para ser utilizados con los sistemas ensamblados 45,

2. Los espaciadores HLN se suministrardn con los agujeros roscados y tornillos de ajuste sin cabeza M8 a ISO 4028, para los clientes
que requieran la posibilidad de alineacién por tornillo de apriete. La configuracién de los agujeros ‘B' indica la posicién de los
agujeros para los tornillos de apriete, que se corresponden a las posiciones de los agujeros de fijacién, necesarios cuando se utilizan
conjuntamente con la viga de construccién (ver figura 1). La configuracién de los agujeros ‘A’ indica la posicién de los agujeros para
los tronillos de apriete, que estdn situados entre los agujeros de %iocién y que son de uso general cuando el cliente proporciona su

propia seccién chavetero central o realiza la alineacién con las espigas Hepco SDPA, tal y como se muestra en la figura 2.

3. los agujeros para las espigas Hepco deberdn escariarse a una tolerancia Ké. La tolerancia del @ de la cabeza de la espiga para
realizar el ajuste con el chavetero es mé.

4. Las dimensiones ‘G’, 'J’, /K" y ‘M’ sélo se aplican para los espaciadores suministrados con los tipos de configuracién de los agujeros
‘Ao B

5. La configuracién de los agujeros del tipo ‘B’ sélo estd disponible para los espaciadores HIN25 y HHN25. La configuracién de los
agujeros del tipo ‘A’ estd disponible en todos los espaciadores de tipo estrecho.
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Las superficies de montaje y de referencia estdn fabricadas con tolerancias de extrusién precisas y son adecuadas para
la mayoria de las aplicaciones. Los espaciadores estén fabricados de aluminio de alta resistencia y se suministran con
un anodizado transparente. La compatibilidad de los espaciadores con los varios tamafios y tipos de guias, carriles,
rodamientos y lubricadores se detallan en las L1146 y 47.

Espaciador Bajo Ancho

A
N

| |

Sy

8’—¢:|£3'5 pﬁir—h IR
PR il
30:0.15

R
HLW25

A
30:0.15

HHW25
Espaciador Alto Ancho

Espigas

DA (61350

Procedimiento de alineacién

Es normal utilizar un elemento de guia/carril
y espaciador ajustable en conjuncién con un
elemento no ajustable. El elemento no ajustable se
deberd encajar en la chaveta, espigas Hepco o
en ofro dispositivo adecuadamente recto para la
aplicacién y atornillado fuertemente en posicién.

Cuando se utilicen vigas de construccién Hepco,
el elemento no ajustable deberd fijarse mediante
las tuercas en T de referencia de tipo L' y el
elemento ajustable mediante las tuercas en T para
ajuste de tipo ‘A’. (Detalles de las tuercas en T
£038).

Las aplicaciones que no requieran la viga de
construccién, el elemento ajustable deberd fijarse
en una chaveta rebajada en su espesor o
mediante espigas Hepco tipo SDPA a la mitad
entre los centros de agujeros. El agujero de
fijacion en la superficie de montaje deberd
localizarse y taladrar desde el espaciador para
asegurar una holgura uniforme alrededor de los
tornillos.

El elemento ajustable deberd ser colocado
en paralelo al elemento no ajustable en las
posiciones de los agujeros de fijacién de los
extremos con los tornillos de apriete ligeramente
retirados para obtener una holgura uniforme
alrededor de los tornillos de fijacién y con los
tornillos de los extremos apretados. Trabajando
hacia los lados desde el centro del elemento
y con todos los tornillos, excepto los de los
extremos, completamente retirados, cada tornillo
de apriete debe ser progresivamente apretado
hasta conseguir que la guia quede paralela con
la posicién correspondiente del elemento opuesto.
Luego se apretardn los dos tornillos de apriete
opuestos y el tornillo de fijacién correspondiente.
Dependiendo de la holgura disponible del agujero,
es posible doblar un elemento proporcionalmente
hasta 1 mm, por metro.

Principio de alineacion
para utilizar con la viga
Hepco. Configuracion de
los agujeros ‘B’

Principio de alineacién
general Configuracion de los
agujeros ‘A’

8 6 2.75

_ G'C (m63o50r)
E | SDP8 8

15 10 3.75

15 12 3.75

15 10 4.75

15 12 3.75

20 10 7.5 10

_I 5 | SDP12 12

SDPA - SDP SDP14 14
SDP15 15

Hay disponibles espigas en acero inoxidable, coloque el prefijo [ spp1g 16
SS delante del nimero de pieza. Ejemplo — SS SDP 8 SDPAIA 14
SDPA16 16

Ejemplo de Pedido para Espaciadores

HLN

NiUmero de Pieza J

Tamafio de la guia en V o carril plano

20 12 7.5 12

25 L1886 C43 D43

Longitud total

A

T— Tipo de alineacién A & B*S

Deje en blanco si no se requiere

Dimensiones C y D*1

v/
-
Guias

14-15

Rodamientos

0 18-21

Rﬁ

Sistemas
Ensamblados

Mix & Match
(Compatibilidades)

46

17




Rodamientos en V
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Los rodamientos HJR de Hepco utilizan rodamientos de doble hilera de bolas en los tamafios 64 a 128 y rodamientos de
aguja de doble hilera de contacto angular en el tamafio 150. Estos rodamientos proporcionan una alta capacidad de carga
axial y radial. El disefio permite un ensamblaje sencillo y los rodamientos pueden ser extraidos de un sistema mediante
un solo tornillo. Cada rodamiento tiene un perno y un casquillo de acero de alta resistencia pavonados y los rodamientos
estén disponibles como concéntricos y excéntricos (ajustables). Cada rodamiento se puede suministrar con el agujero de
fijacién ciego o pasante. Las versiones en acero inoxidable estén disponibles como estdndar.

Tipo de Fijacién por
Agujero Ciego - BH

Rodamiento de doble hilera
de bolas para los tamafios
264 - D128

0>
JOX

P!
I"IIIIIIA

B | P
SN

Rodamiento de aguja
de doble hilera
w de contacto angular
para tamafio @150

-

OE F6
Tamafio
agujero para
una distancia
minima ‘L’

F

——
Sélo tipo
excéntrico

BHIR.. 64 HSS 25 41 34 22 16 | 1.25 | 27 | M10 | 43 26 10
THIR.. 64 HSS 25 | HSD 25 | 41 34 22 16 | 1.25 | 27 | M12 - - -
BHJR.. 95 HSS 25 | HSD 25 | 72 34 22 20 2 40 | M16 | 44 41 11.5
THIR.. 95 HSS 25 | HSD 25 | 72 34 22 20 2 40 | MI16 - - -
BHJR.. 120 | HS§ 25 | HSD 25 | 96 40 28 25 3 50 | M24 | 54 56 17
THIR.. 120 | HSS 25 | HSD 25 | 96 40 28 25 3 50 | M24 - - -
BHJR.. 128 | HSS 33 96 40 28 25 3 50 | M24 | 54 56 17
THIR.. 128 | HSS 33 96 40 28 25 3 50 | M24 - - -
BHIR.. 150 | HSS 33 118 | 60 40 38 2 65 | M36 | 80 70 21
THIR.. 150 | HSS 33 118 | 60 40 38 2 65 | M36 - -

Longitudes del Tornillo de la Placa de Montaje

THIR 64 ... 12 6.5 12.5
THIR 64 ... 17 11.5 17.5
THIR 64 ... 22 16.5 22.5
THIR 64 ... 27 21.5 27.5
THIR 95 ... 16 9 16
THIR 95 ... 22 16 22
THIR 95 ... 27 21 27
THIR 95 ... 32 26 32
Notas:

THJR 120 ... 17 6.5 17
THJR 120 ... 27 16.5 27
THJR 120 ... 37 26.5 37
THIR 128 ... 17 6.5 17
THIR 128 ... 27 16.5 27
THJR 128 ... 37 26.5 37
THJR 150 ... 25 6.5 25
THJR 150 ... 40 21.5 40

1. Al utilizar rodamientos THIR, hay que seleccionar el nimero de pieza para que se adapte al grosor de la placa, T. Seleccione de la
tabla de arriba.
2. Se suministran herramientas de ajuste para los rodamientos en V y rodillos para carriles. Solicite la pieza nimero AT54 para HJR64,

AT95 para HIR?5, AT128 para HIR120 y HIR128, y AT150 para HIR150.
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Rodamientos en V

Servicio de

Todos los rodamientos estdn lubricados de por vida e incorporan sellos de nitrilo para evitar la penetracién de liquidos y
contaminantes. Se recomienda enérgicamente a los clientes proporcionar lubricacién a la superficie de contacto entre los
rodamientos y la guia mediante las caperuzas de retén o lubricadores de Hepco que contactan con la V de la guia o del
rodamiento. Esta lubricacién incrementa en gran medida la capacidad de carga y la vida del sistema.

i~

-

Guias
14-15

Tipo de Fijacién por
Agujero Pasante - TH

F
- 7 [—— Espaciadores
de bolcésgitc:r_cgf;gmunos W “ Sélo tipo L 16-17
W H excéntrico
=

Jﬁ

Rodamiento de doble hilera

[ ]
Rﬁ

Sistemas
Ensamblados

40-41

DA as |@uU

Tamafio agujero Poeieiss W
OE F6

Carros
Ensamblados

126-27

Rodamientos de doble
hilera de agujas de
contacto angular para

el tamafio @150

i

Carros Accionados
por Cremallera

28-29

L €S

=

~ 1 5 [ - [ - [ - [ - [10]065] 2500 8000 12899 | 21373 | [pe
40 5 2.5 13.5 24 28 8 0.65 2500 8000 12 899 21 373 [132-34
- 5 - - - - 12 1.45 7000 20 000 29 340 41 823
40 5 3 17 30 34 10 1.45 7000 20 000 29 340 41 823
- 8 - - - - 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830
50 8 4 22 40 44 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830 L
- 8 - - - - 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830 1 42-45
50 8 4 22 40 44 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830
- 10 - - - - 19 7.5 17 000 50 000 218 000 150 018 *,g
80 10 5 33 60 66 22 7.5 17 000 50 000 218 000 150 018 *ﬂ
Mix & Match
Ejemplo de Pedido ‘°°a"ﬁ2’”’

sS THIR 95 C NS 16

SS = Opcién en acero inoxidable, —-I_ T— Grosor de la placa*

Dejar en blanco si no se requiere,”3 v 5 Ver tablas de la izquierda.
Dejar en blanco para el BHJR

NS = sellos de nitrilo

Nimero de Pieza: THJR = agujero pasante
BHJ = agujero ciego

Didmetro del rodamiento L Tipo de rodamiento: E - excéntrico
C - concéntrico

Notas:

3. Llas capacidades de carga mencionadas se suponen con lubricacién en la superficie de contacto entre el rodamiento y la guia. Las
versiones en acero inoxidable tienen un 25% menos de capacidad.

4. las capacidades de carga estdticas y dindmicas indicadas estén basadas en célculos estdndar de la industria. Estos cdlculos no
reflejan de forma precisa el rendimiento y sélo se proporcionan para realizar comparaciones con otros sistemas. Para determinar el
rendimiento del sistema, utilice las figuras de Méx Carga de Trabajo y los célculos de carga/vida de las EH142-44.

5. El rodamiento de tamafo 150 de la versién en acero inoxidable (SS) contiene un rodamiento de doble hilera de agujas de contacto
angular en acero, protegido con sellos de nitrilo.




Servicio de Att.

Rodillos para Carril

Los rodillos HRR de Hepco utilizan rodamientos de doble hilera de bolas en los tamafios 58 a la 122 y un rodillo doble
en el tamafio 144, proporcionando una alta capacidad de carga radial. El disefio permite un montaje fdcil y los rodillos
se pueden exiraer de un sistema mediante un solo tornillo. Cada rodillo tiene un perno y un casquillo de acero de alta
resistencia y pavonados. Ademds estén disponibles en la forma concéntrica y excéntrica (ajustable). Cada rodillo se
suministra bien con el agujero de fijacién ciego o pasante. La versién en acero inoxidable estd disponible como estandar.

Tipo de Fijacién por D <L
Agujero Ciego - BH «9
F
Rodamiento de doble 7 = .
hilera de bolas “ ::(I:Z;;ﬁio
Para los tamafos

. @58 - @122

OE F6
Tamarfio
| % IQ agujero para una

- distancia minima ‘L’
Rodamientos de doble C
hilera de agujas
— <Y de contacto angular

para el tamafio @144

BHRR.. 58 HTS 25 HTD 25 34 22 16 1.25 27 M10 43 26

THRR.. 58 HTS 25 HTD 25 34 22 16 1.25 27 MI12 - -
BHRR.. 89 HTS 25 HTD 25 34 22 20 2 40 M16 44 41
THRR.. 89 HTS 25 HTD 25 34 22 20 2 40 M16é - -
BHRR.. 122 HTS 33 - 40 28 25 S 50 M24 54 56
THRR.. 122 HTS 33 - 40 28 25 3 50 M24 - -
BHRR.. 144 HTS 33 - 60 40 38 2 65 M36 80 70
THRR.. 144 HTS 33 - 60 40 38 2 65 M36 - -

Longitudes del Perno de la Placa de Montaje

THRR 58 ... 12 6.5 12.5 THRR 122 ... 17 6.5 17
THRR 58 ... 17 11.5 17.5 THRR 122 ... 27 16.5 27
THRR 58 ... 22 16.5 22.5 THRR 122 ... 37 26.5 37
THRR 58 ... 27 21.5 27.5 THRR 144 ... 25 6.5 25
THRR 89 ... 16 9 16 THRR 144 ... 40 21.5 40
THRR 89 ... 22 16 22
THRR 89 ... 27 21 27
THRR 89 ... 32 26 32
Notas:
1. Cuando se utilicen los rodillos para carril THRR, el ndmero de pieza tiene que ser seleccionado de forma que se adapte al grosor ‘T’ de la placa.

Seleccione de las tablas de arriba.

2. Se suministran herramientas de ajuste para los rodamientos en V' y rodillos. Solicite el nimero de pieza AT54 para HRR64, AT95 para HRR9S5,
AT128 para HRR120/HRR128 y AT150 para HRR150.

3. Las cagdcciidddes de carga mencionadas son para los rodillos en acero, las versiones en acero inoxidable tienen un 25% menos de
capacidad.

4. CoF:m el THRN58 se suministra una arandela pero no se suministran los tornillos de fijacién, ya que su longitud dependerd de la aplicacién. Utilice
tornillos M10 de un material de calidad 8.8 o mds resistente.

5. Las capacidades de carga estdticas y dindmicas indicadas estén basadas en célculos estdndar de la industria. Estos cdlculos no reflejan de
orma precisa el rendimiento y sélo se proporcionan para realizar comparaciones con otros sistemas. Para determinar el rendimiento del sistema,
utilice las figuras de méxima Carga de Trabaijo y los cdlculos de carga/vida de las EJ42-44.

6. El rodillo estrecho estd disefiado para rodar en la cara posterior de las guias de simple canto o carriles planos, tal y como se muestra en la figura
de la siguiente pdgina. Especialmente estd indicado para ser utilizado con las guias en V y carriles planos de tamafio 25 y conjuntamente con
los rodamientos de tamafio 64 6 95 y sus equivalentes tamafios de rodillo. La mayoria de K)s otros componentes también pueden ser montados
colocando un elemento espaciador c?leboio de la cara de montaje tanto de un rodillo estrecho como de un rodillo esténdar para carril ancho.

7. El rodillo de tamafio 144 de la versidn en acero inoxidable (SS) contiene un rodamiento de doble hilera de agujas de contacto angular en acero,
protegido con sellos de nitrilo.
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Rodillos para Carril

Todos los rodillos estdn lubricados de por vida e incorporan sellos de nitrilo para evitar la penetracién de liquidos y
contaminantes. Se recomienda enérgicamente a los clientes que proporcionen lubricacién a la superficie de contacto entre
los rodillos y el carril plano mediante las caperuzas de retén para rodillos o lubricadores de Hepco que contactan con la
superficie de contacto del carril o el rodillo.

Tipo de Fijacién por
Agujero Pasante - TH ]

-
7\ <_F
Rodamiento de doble hilera Solo tipo
de bolas para los tamafios W excéntrico

! 258 - D122

DA w- T @S (U

7 Tamafio agujero

// QE F6

Rodamientos de doble
hilera de agujas /
de contacto angular para N - T
P

el tamafio @144

10 - 5 - - - - 10 0.63 10 000 13 271 21 989
- 40 5 2.5 1855 24 28 8 0.63 10 000 13 271 21 989
11.5 - 5 - - - - 12 1.4 20 000 30 185 43 025
- 40 5) 3 17 30 34 10 1.4 20 000 30 185 43 025
17 - 8 - - - - 14 29 30 000 48 535 65 970
- 50 8 4 22 40 44 14 29 30000 48 535 65 970
21 - 10 - - - - 19 7.3 80 000 218 000 150 018
- 80 10 5 Bs 60 66 22 7.3 80 000 218 000 150 018

Los rodillos para carril estrecho incorporan un rodamiento con una sola hilera de bolas y tienen un disefio de montaje
diferente. La mdxima capacidad de carga es de 5kN. Son especialmente adecuados para sujetar un sistema rodando en
la cara posterior de una guia de simple canto o de un carril, ver ejemplo mds abajo.

Rodillo para Carril Rodillo para Carril Estrecho
Estrecho con Agujero 275 197 con Agujero Ciego
Pasante THRN58C/ENS 9.3 4 BHRN58C/ENS

N7

o A'E T 21656 |gos T 216 F6
AN —+4 e Tamaiio -}g_ mio Tamaiio

agujero 7‘ agujero

— —

Profundidad M10 x 22
Para tornillo de fijacién
y arandela *4 14

275 16

Ejemplo de Pedido
SS THRR 89 C NS 16

SS = Opcién en acero inoxidable, J —Il Grosor de la placa*

Dejar en blanco si no se requiere,”3v7 Ver tablas de la izquierda.
Dejar en blanco para el BHRR

NS = sellos de nitrilo

Nomero de Pieza: THRR = agujero pasante
BHRR = agujero ciego

Didmetro del rodamiento L Tipo de rodamiento: E - excéntrico
C - concéntrico

Espaciadores

Sistemas

Ensamblados

1 40-41

Lubricacion

0 32-34

Info Técnica

142-45

#

Mix & Match
(Compatibilidades)

46

21
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Vigas de Construccion

El disefio de las vigas de construccién de Hepco permite ensamblar las guias y carriles planos directamente desde fdbrica
en las esquinas de la viga o bien montarlos en las varias ranuras en T conjuntamente con los espaciadores y tuercas en T,
(024 y 25. La alta rigidez permite utilizar las vigas como elementos de construccién auto portantes.

La forma de la viga compacta HB25C ha sido disefiada para acomodar un husillo de bolas. Las vigas estdn fabricadas
de una aleacién de aluminio de alta resistencia a tolerancias de extrusién de precisién y se suministran con un
anodizado transparente. La flecha de la viga se puede calcular utilizando la teoria de viga simple que requiere factores
de inercia de momento que se muestran en la tabla de abajo.

HB33 HB25
200 HB25C
80
74

210.2
\
—

0
°

160 212 220

267

Agujeros roscados
opcionales M16

4 [ 163

Detalle general de la ranura en T

T zs
HB25C |  2.8x10° 10.2x10° | 11.3kg/m
HB 25 4.7x107 1.8x107 24kg/m —
HB 33 16.9x10” 8.4x107 37.5kg/m Detalle General de la
Los factores del segundo momento de inercia de la viga se muestran en mm4. Ventana de la ranura en T*2

Ejemplo de Pedido

HB 25 L3516 T X ' un dibujo para indicar
—|_ T T las posiciones requeridas
Nomero de Pieza

Ventanas para tuerca en T: facilitar
Tamafio viga

un dibujo para indicar las posiciones requeridas*2

Opcién con tapas en los extremos

Longitud total*! Opcién de agujeros roscados
en el extremo

Notas:

1. Las vigas se cortan a las longitudes requeridas por el cliente con un acabado de los extremos mecanizados. Al solicitar longitudes
ensambladas se deberén pedir como minimo 5 mm mds largas que las correspondientes guias o carriles planos. Las vigas se pueden
suministrar en una longitud de hasta é m en un solo tramo. Con las vigas ensambladas se suministrardn sistemas de unién de alta
resistencia para conseguir longitudes de viga ilimitadas. Los clientes que monfen carros u ofros componentes directamente en los
extremos de las vigas que requieran una cuadratura mejor que la normal deberdn indicarlo en el momento de realizar el pedido.

2. Cuando el acceso al extremo de la viga esté bloqueado, los clientes que utilicen las tuercas en T de alta resistencia L1138 pueden
especificar ventanas para las ranuras en T en cualquier extremo de cualquier ranura en T para permitir insertar las tuercas. Se deberd
facilitar un plano indicando las posiciones deseadas.

3. Las tapas de aluminio montadas en los extremos se suministran con un anodizado transparente y estén sujetas mediante tornillos de
cabeza redonda.

4. Se puede suministrar una tapa de pldstico para las ranuras en T compatible con todas las vigas de construccién. Especifique el nimero
deseado y la longitud. Ejemplo: 14 x TC12 L3000.
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Opciones de Vigas de Construccion

Las opciones de las vigas de
construccién se aplican a todos
los tamaiios de viga.

Tapas para los extremos™3 [[122

los agujeros roscados en los exiremos
se pueden filizar para fijar las vigas
directamente a los carros L8, o bien para
montar elementos cruzados u ofras piezas en
los extremos de la viga™.

ranuras en
Ventanas para las T4 1122
ranuras en T2 (122
Rodamientos

Opcién de agujeros roscados en los extremos o 18-21

W

(Tl

2/

&?‘?_é E -1

HB25C | MI2 x 24 Profundidad
HB25 M24 x 50 Profundidad Vigas
e HB33 | MI6 x 40 Profundidad | 71

Unidades Amortiguadoras .
Carros
Ensamblados

Las unidades amortiguadoras estén disponibles para los tres tamafios de vigas de construccién de Hepco. Fabricadas en [ Zaiiid

aluminio de alta resistencia y con un anodizado claro, la unidad amortiguadora lleva unos topes de goma en linea con

el carro ensamblado [126-29. Se pueden suministrar unidades amortiguadoras con un disefio alternativo con acceso al s

retorno de la correa, como sucede con el sistema accionado HDLS. \"Hl!”ﬂ
RS

Carros Accionados
por Cremallera

0 28-29

p——=

Q
Opcién de retorno de la correa '/
ARl
i Info Técnica
I “31 = [142-45
| D >
i | e
i
C *‘*
B E Mix & Match
A (Compatibilidades)
J 46
BU 25C |[HB 25C | 140 | 88 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 32 4 90 [ 20 | 10 | 115 | 0.52
BU 25N [HB 25N | 156 | 70 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 | 40 4 | 106 | 20 | 10 | 83 0.57
BU 25W | HB 25W | 200 | 160 | 80 | 40 | 76 | 98 | 51 40 4 | 150 | 20 | 10 | 173 | 0.69
BU 33N [HB 33N | 195 | 126 | 80 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 4 | 146 | 20 | 10 | 170 | 0.73
BU 33W | HB 33W | 294 | 226 | 110 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 4 244 20 | 10 | 270 | 1.03
BU 33NX | HB 33N™ | 195 [ 126 | 80 | 40 | 110 | 98 | 82 | 40 4 | 146 | 20 | 10 | 170 | 0.94
BU 33WX | HB 33W™3 | 294 | 226 | 110 | 40 | 110 | 98 | 82 | 40 4 | 244 20 | 10 | 270 | 1.35
Ejemplo de Pedido
BU 25 W BR Dejar en blanco si no se requiere
Nomero de Pieza —|_ —|7— BR = Retorno de la correa
C = Compacta
Tamafio de la viga N = Estrecha
W = Ancha

Notas:

1. Las unidades amortiguadoras estdn disefiadas para ser montadas directamente en las vigas de construccién de Hepco. Se deberdn
taladrar y roscar los agujeros en la viga. Las posiciones se dan con las dimensiones L y J, los agujeros deberdn ser taladrados y
roscados a M10.

. Las dimensiones B1 y F1 se refieren al acceso del retorno de la correa, disponible como opcién BU...BR.

. Para ser utilizadas con la viga HB33 y los carros que lleven rodamienos ..HJR150.

w N
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Vigas Ensambladas

Servicio de Att. a
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Guias y Carriles montados en las esquinas

Abajo se muestra una seleccién de las varias formas en las que se pueden utilizar las guias de simple canto en V y los
carriles planos estrechos de Hepco que estdn montados en las esquinas de las vigas de construccion. Se deberd especificar
las guias y los carriles sin chaveta. El montaje en las esquinas tiene la ventaja de ser més econédmico comparado con el
montaje en las ranuras en T debido a que no se requiere un espaciador ni tuercas en T. Se pueden suministrar una gama
de carros ensamblados £126-29 que se adaptan a todas las opciones de guia montadas en las esquinas. Los carros se
ajustardn a la viga en fébrica si asi se especifica en los detalles de pedido, que se muestran mds abajo. También estdn
disponibles las unidades amortiguadoras para la proteccién de fin de carrera E123.

Ejemplo de Pedido™! v 3

Sencillamente indique los componentes deseados e indique que sean montados
en fabrica, especificando las posiciones de montaje en la viga. Ver dibujo para
las posiciones de montaje en la viga de construccién. Cuando se solicite guias
o carriles mds cortos que la longitud de la viga, se supone que la posicién serd
equidistante de los dos extremos de la viga si no se especifica lo contrario.

Carro montado (opcional)

Ejemplo 1 x AU6425WCW [26-27

1 x HB25 L4051
1 x CHSS25NK L4046 - ensamblado en posicién C
1 x CHSS25NK L4046 - ensamblado en posicién D

La tabla de abajo muestra las opciones disponibles para las guias y carriles al ser
montados en las vigas de construccién Hepco, también en [EJ46.

HB 25C 3 3 X b

HB 25 3 3 X X

HB 33 3 3 3 3
3 = Opcién estdndar ® = No compatible
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Vigas Ensambladas

Guias y Carriles montados en las ranuras en T

Abajo se muestra una seleccién de las varias formas en las que se pueden utilizar las guias de simple canto en V y los
carriles planos estrechos de Hepco que estdn montados en las ranuras en T de las vigas de construccién. Se deberd
especificar las guias y los carriles con chaveta. El montaje en las ranuras en T tiene la ventaja de poder colocar un elemento
en paralelo con otro mediante la facilidad de alineacién, tanto si estén montados en la misma viga o en paralelo en vigas
separadas LH17.

El método de montaje en las ranuras en T también puede realizarse con las guias de doble canto y los carriles planos
anchos (excepto en la viga HB33). Para compatibilidades de las guias y carriles con espaciadores especificos, ver la L147.

Espaciadores

16-17

>,
—
—
Rodamientos

18-21

-
==

Sistemas
Ensamblados

1 40-41

N

Detalles de la ranuraen T Detalles de la orientacion™2 | =i

126-27
s’ g’ Ao DS
S il
MEFHB%%G é o33 % | (= = =
13 4
1-14 1-10

Carros Accionados
por Cremallera

1 28-29
Ejemplo de Pedido l‘(ﬁ
Carro montado opcional Lubricacion
1 x HB25 L3961 (sélo para guia de doble canto 132-34
montada en la ranura en T)
1 x CHSD25 13956 @ 26y 27 1 x AU9525DCW
1 x HIW25 13956 <ZZ] Posicion
44 x HTNMSL & ensamblada
44 x HTNM8 & 4/5
88 x FS84075 i

Notas: (ver también las notas de la pdgina 22)
1. Para asegurar el mejor paralelismo entre los elementos lineales, las vigas con guias y carriles montados en las esquinas se deben solicitar |1 o
ensamblados de fdbrica. 1 42-45
2. Cuando se tienen que montar las guias de simple canto y los carriles planos estrechos en las ranuras en T, es necesario indicar la
orientacién y la posicién necesarias ('C’ segun las agujas del reloj o ‘A’ en sentido contrario a las agujas del reloj. Ver el dibujo de
arriba). Ejemplo: 1 x CHSS25 L4051 posicidn 4 A. *—g
3. Las guias y carriles ensamblados para obtener longitudes largas, se formardn a partir de longitudes de 4046 mm (el espacio entre *-“
agujeros en las juntas puede variar £145). Si el cliente no especifica lo contrario, Hepco determinard las longitudes individuales para 2
conseguir la longitud total solicitada con el minimo de juntas posible. Las juntas se situardn en posiciones distintas en las guias o carriles | & T
montados en paralelo en la misma viga. Esto asegurard una mejor rodadura a través de las juntas. 46
4. las caperuzas de retén no son compatibles con esta opcién.
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Los carros ensamblados con todos los tamafios de rodamientos se pueden acoplar en las guias montadas en las esquinas
en todos los tamafios de viga. Los carros también se pueden montar en las guias de doble canto. Los carros se suministran
con rodamientos con agujeros de fijacién pasantes para facilitar su extraccién directa de la guia. Las caperuzas de retén
132 y lubricadores L34 son suministrados como opciones.

Los carros estdn totalmente mecanizados y estdn fabricados de una aleacién de aluminio de alta resistencia con un
anodizado transparente y tienen agujeros roscados en posiciones adecuadas para permitir afiadir otros elementos.

Los carros ensamblados se pueden ajustar en fdbrica para ser montados al ensamblaje correspondiente de viga 124,
Podemos suministrar carros especiales, por ejemplo con menos material para reducir el peso.

6 x M agujeros roscados

para ser utilizados por el cliente

I._I_L‘
= Placa
" Rascador
(opcional)
Y 32
Guia de
Simple Canto

Rodamiento sin
aperuza de retén

I_O%
o

(opci

¢

onal) 3

Capacidades de carga de los carros ensamblados 142

Caperuza de retén x4 J Lubricador de Guia x 4 l

(opcional)*3

AU 64 25 D... HSD 25 - D64 230 30 | 143.7 | 205
AU 64 25 C...| HSS 25 HB 25 C AB o CD D64 310 30 2319 | 225
AU 64 25 N...| HSS 25 HB 25 AB o EF 64 300 30 2139 | 205
AU 64 25 W...| HSS 25 HB 25 CD o GH 64 390 30 | 3039 | 265
AU 95 25 D.. HSD 25 - 295 290 30 174.7 | 230
AU 95 25 C..| HSS 25 HB 25 C AB o CD @95 375 30 | 2629 | 270
AU 95 25 N...| HSS 25 HB 25 AB o EF 295 360 30 | 2449 | 230
AU 95 25 W...| HSS 25 HB 25 CD o GH 295 450 30 3349 | 290
AU 120 25 D... HSD 25 - @120 340 30 [198.7 | 235
AU 120 25 C...| HSS 25 HB 25 C AB o CD 2120 430 30 | 2869 | 285
AU 120 25 N...| HSS 25 HB 25 AB o EF @120 410 30 | 268.9 | 290
AU 120 25 W...| HSS 25 HB 25 CD o GH @120 500 30 |3589 | 290
AU 128 33 N...| HSS 33 HB 33 AB o EF 2128 480 30 |[3359 | 350
AU 128 33 W...| HSS 33 HB 33 | CDoGH @128 580 30 | 4359 | 440
AU 150 33 N...| HSS 33 HB 33 AB o EF 2150 530 50 3579 | 385
AU 150 33 W...| HSS 33 HB 33 | CD o GH 2150 630 50 | 4579 | 435
Notas:
1. Para informacién sobre las posiciones de las guias, ver EJ24.
2. El carro AU12025D necesita el espaciador de tipo alto HHW25, [E116-17.
3. El acceso a los tornillos de fijacién de las caperuzas de retén y lubricadores es por encima del carro para facilitar el ajuste y la
extraccién.
4. los detalles de pedido mostrados enfrente se refieren Gnicamente a los carros ensamblados. Para detalles sobre cémo pedir vigas
ensambladas con guias y especificar un carro ensamblado, ajustado y montado, ver las [B124-25.
5. En la versién inoxidable, los rodamientos y todos los tornillos de fijacién son en acero inoxidable. Las placas de carro son de aluminio

con un acabado anodizado transparente. Hay disponible, previa peticién, un acabado especial de superficies aprobado por la USDA
para aumentar considerablemente la resistencia a la corrosién.
6. Esta tabla indica las dimensiones para las guias en grado precisién. Para las dimensiones de los ensamblajes del grado comercial
afiada 0.2 mm a las dimensiones N y O. Las otras dimensiones son iguales.
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Carros

Los dibujos de abajo muestran los carros HDS2 de Hepco ensamblados conjuntamente con las vigas y guias en las posibles
combinaciones bdsicas. Se incluyen las caperuzas para mostrar las dimensiones méximas. Con sélo los rodamientos o
lubricadores las dimensiones serdn ligeramente menores. E18, 19 y 34.

AU..D - Doble Canto*? AU..N - Estrecho AU..W - Ancho -17
A A Guias
14-15
N —
lRE===0 :
of ] LE =
Lr ] -
Rodamientos
A
N
@]
\
AU..W - Ancho
i
1 ensambladas
| N ——
! Ri
P T Sistemas
Ensamblados
R 40-41
R
1 28-29
190 135 22 46 40.5 8 330 M10x20 77.5 1.5 115 82 60 9.0 ﬁ""ﬁ
250 145 22 46 40.5 8 350 M10x20 141.5 65.5 155 85 60 11.6 Lul;ricucion
240 135 22 46 40.5 8 330 M10x20 | 280.5 204.5 150 85 60 10.1 132-34
330 165 22 46 40.5 8 390 M10x20 190.5 114.5 195 85 60 14.0
250 165 22 46 40.5 10 390 M10x20 77.5 1.5 145 112 70 14.7

315 185 22 46 40.5 10 430 | M10x20 | 141.5 65.5 187.5 117.5 70 18.2

300 165 22 46 40.5 10 390 | MIOx20 | 280.5 | 204.5 180 115 70 16.7

390 195 22 46 40.5 10 450 | M10x20 | 190.5 | 114.5 225 115 70 22.7

280 205 28 58 50 14 470 | MI12x20 105 17 170 135 84 28.5

370 230 28 58 50 14 520 | MI12x20 | 1475 595 215 145 85 33.6

350 235 28 58 50 14 530 | MI12x20 | 286.5 | 198.5 205 140 85 33.1

440 235 28 58 50 14 530 | MI12x20 | 196.5 | 108.5 250 140 85 37.0

420 265 28 58 50 14 590 M12x20 | 370.5 286.5 240 140 100 39.1
Info Técnica

520 310 28 58 50 14 680 | MI12x20 | 270.5 | 186.5 290 140 100 48.2 1 42-45

470 300 40 85 80 22 660 | M16x30 | 402.5 | 267.5 265 165 110 79.8

570 325 40 85 80 22 710 | MI16x30 | 302.5 | 167.5 315 165 110 93.0

Ejemplo de Pedido™

SS AU 64 25C Dejar en blanco si no se requiere
3 “oL
Versién en acero inoxidable™ ——— CW = Caperuzas de retén
Dejar en blanco si no se requiere
Niémero de pieza L CWA4S = Caperuzas de retén + rascadores externos
Tamafio del rodamiento ! LB = Lubricadores de guia

Tipo de carro
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Carros Accionados por Cremallera

Los carros accionados por cremallera HDS2 de Hepco estén disponibles para ser montados en los ensamblajes de vigas
de construccién o en cualquier ofro tipo de montaje con guias separados a espacios equivalentes entre si 127, Estdn
disefiados para encajar con las guias de simple canto en V con cremallera en versién de precisién, acero inoxidable y
versién comercial. Tienen todos los beneficios de los carros ensamblados £H426-27, con la facilidad de accionamiento
afadida de la cremallera y el pifién de alto rendimiento.

Podemos suministrar los carros accionados por cremallera con un mecanismo de lubricacién automética que proporcionaré
una cantidad controlada de grasa directamente a los dientes del pifidn E36.

AURD 64 25 C..|HB 25C HSS 25 64 3 3 X X X | 310 | 250 [231.9| 385 | 62.5
AURD 64 25 C..3| HB 25C HSS 25 64 X X 3 X X | 310 | 250 [231.9| 385 | 62.5
AURD 64 25 N.. HB 25 HSS 25 64 3 3 X X X | 300 | 240 |213.9| 365 | 62.5
AURD 64 25 W.. HB 25 HSS 25 64 3 3 X X X | 390 | 330 |303.9| 425 | 62.5
AURD 95 25 C..|HB 25C HSS 25 95 X 3 3 X X | 375 | 315 |262.9| 430 | 80
AURD 95 25 N.. HB 25 HSS 25 @95 X 3 3 X K | 360 | 300 [244.9| 390 | 80
AURD 95 25 W.. HB 25 HSS 25 @95 X4 3 3 X4 K | 450 | 390 (334.9| 450 | 80
AURD 120 25 C..|HB 25C HSS 25 @120 X 3 3 X X | 430 | 370 [286.9| 465 [117.5
AURD 120 25 N.. HB 25 HSS 25 @120 X 3 3 X X | 410 | 350 [268.9| 415 [117.5
AURD 120 25 W.. HB 25 HSS 25 @120 X 3 3 X X | 500 | 440 [358.9| 415 [117.5
AURD 128 33 N.. HB 33 | HSS 33 | @128 X4 X4 X4 3 3 | 480 | 420 |335.9| 525 |122.5
AURD 128 33 W.. HB 33 | HSS 33 | @128 X4 X4 X 3 3 | 580 | 520 |435.9| 555 |122.5
AURD 150 33 N.. HB 33 | HSS 33 | @150 X4 X4 X4 3 3 | 530 | 470 |357.9| 575 |137.5
AURD 150 33 W.. HB 33 | HSS 33 | @150 X4 X4 X4 3 3 | 630 | 570 |4579| 675 |137.5
Capacidades de Carga de los Carros accionados por cremallera 142
L
F F G
Hoja informativa n® 8 HDS2 K
Carros accionados por cremallera H
Para ver dimensiones y Pifin de
especificaciones del ensamblaje de la iy accionamiento
brida de accionamiento y T
motorreductores de CA [130-31 lubricacién ‘
(opcional) E236
AB C
6 x W — Agujeros EN
de montaje del cliente i
I M)
4O 4 @ |
Lubricador de guia x ¢ s i
Motorreductor CA (opcional)** 134 D E
[opcional) 131 Rodamiento concéntrico
montado a este lado
o —%@— Punto de ajuste Unidad de o o Reductor helicoidal
para acoplar lubricacién H de engranaje cénico
la unién de la _automdtica F 4 con eje de salida
el g = ] S

‘ | % l = E = accionamiento
u
' | = || o e — )

Notas:

1. Las cremalleras rectas de médulo 2.5 y 4, tienen un dngulo hélice de izquierdas de 30° disponible como una opcién estdndar en
las guias HSS25HR y HSS33HR, respectivamente.

2. El peso de los carros ensamblados no incluye el peso del motor ni reductor, EJI31 para mds detalles.

3. Las posiciones de montaje 3, 4, 5 y 8 no son compatibles con la posicién de montaje estdndar de la unidad de lubricacién

4

automdtica. Se disponen de posiciones alternativas de montaje para la lubricacién automdtica.

. Las versiones SS tienen todos los componentes en acero inoxidable, excepto la placa de carro y el cuerpo de la brida de
accionamiento que son de aluminio con anodizado transparente (una proteccién anticorrosiva adicional estd disponible previa
peticién). Las caperuzas de retén son de pldstico, el motorreductor es estandar.

5. Para las posiciones de los agujeros de montaje de las caperuzas de retén, ver L1132, Para las posiciones de los agujeros de montaje
de los lubricadores, ver 1126 y 34.




Carros Accionados por Cremallera

Servicio de

Los carros accionados por cremallera incorporan un fuerte ensamblaje de eje de accionamiento con una facilidad de micro
ajuste para conseguir un correcto engranaje entre el
conectar un motor de CA suministrado por Hepco

CA que Hepco también puede suministrar.

ifién y la cremallera EJ30. El disefio estdndar estd indicado para

31, siendo la forma mds econémica de conse?uir un movimiento
lineal de punta a punta. La velocidad y la aceleracién también se pueden controlar mediante un controlador de velocidad

Podemos suministrar una brida de accionamiento especial o modificada para los clientes que incorporen su propio

motorreductor, incluyendo motores de tipo servo o paso a paso.

145 | 190 80 133.5| 137.4 | 180 | 510 | 128.5| 131.6 68 179 187 30 | 46 | M10x20 | 18.0
145 | 190 90 138 - 200 | 510 | 132 - 69.5 205 214 30 | 46 | M10x20 | 18.3
135 | 190 80 137.5| 141.4 | 180 | 490 [132.5|135.6 68 179 187 30 | 46 | M10x20 | 17.2
165 | 190 80 137.5| 141.4 | 180 | 550 [132.5|135.6 68 179 187 30 | 46 | M10x20 | 22.6
185 | 200 | 90 |80 [ 170.5| 169.9 | 200 | 590 | 164.5| 164.1 |69.5| 68 | 205|179 | 214 | 187 | 30 | 46 | M10x20 | 26.9
165 1200 | 90 |80 | 172 | 171.4 | 200 | 550 | 166 | 165.6|69.5| 68 | 205|179 | 214 | 187 | 30 | 46 | M10x20 | 25.0
195 {200 | 90 |80 | 172 | 171.4 | 200 | 610 | 166 |165.6|69.5| 68 | 205|179 | 214 | 187 | 30 | 46 | M10x20 | 31.2
220 | 230 | 90 |80 | 198 | 197.4 | 220 | 700 | 192 | 191.6 |69.5| 68 | 205|179 | 214 | 187 | 30 | 58 | M10x20 | 42.6
195 [ 230 | 90 (80| 197 | 196.4 | 220 | 650 | 191 | 190.6 |69.5| 68 | 205 | 179 | 214 | 187 | 30 | 58 | M10x20 | 39.8
195 | 230 | 90 |80 | 197 | 196.4 | 220 | 650 | 191 [190.6 |69.5| 68 | 205|179 | 214 | 187 | 30 | 58 | M10x20 | 44.6
245|250 | 110 [232.5|228.9 | 240 | 770 | 212.5| 210.5 68 221 236 30 | 58 | M12x20 | 52.3
260 | 250 | 110 [232.5|228.9 | 240 | 800 | 212.5|210.5 68 221 236 30 | 58 | M12x20 | 60.0
295 (240 | 110 |[257.5]|253.9 | 240 | 850 | 237.5|235.5 88 241 256 50 | 85 | M16x30 | 101.2
345 | 240 | 110 |257.5|253.9 | 240 | 950 | 237.5 | 235.5 88 241 256 50 | 85 | M16x30 | 124.7

Se pueden suministrar carros de formas y tamanos especiales, asi como carros que se adapten a espacios

entre guias distintos.

Tornillo y arandela
de retencién

Punto de ajuste para acoplar
la unién de la cremallera y el pifidn

Unidad de lubricaciéon
automdtica
(opcional) E236

Placa de carro

Ejemplo de Pedido
S AURD

Versién en acero inoxidable™
Dejar en blanco si no se requiere

Nomero de pieza

Tamaio del rodamiento

Tipo de carro
L26 y 27 para gama disponible

25¢

Motorreductor
(opcional) £331

Ensamblaije del Eje
de Accionamiento

El alojamiento del eje con el eje de

Pifién de accionamiento

montaje y un rodillo de alta capacidad
de carga para el soporte del eje £330

Los clientes que soliciten carros accionados
por cremallera donde se incorpore un
motorreductor, deberdn especificar la
orientacién requerida (1-8)*3, y la posicién
de la caja de bornas (AD), indicdndolas
en los detalles de pedido del motorreductor
31,

3S LB €W L Dejar en blanco si no se requiere

Tipo de Cremallera
2.5S = Médulo 2.5 Recta, 2.5H = Médulo 2.5 Helicoidal

Ensamblaje del pién de lubricacién

cw
cwas - Caperuzas de retén +

rascadores exteriores

= Caperuzas de retén

LB

3S = Mddulo 3 Recta, 4H = Médulo 4 Helicoidal, 58 = Médulo 5 Recta

= Lubricadores para guia

El motorreductor se deberd solicitar como una pieza individual 131,

£

-

Guias
14-15

-
—X

)
Rodamientos

Vigas
ensambladas

3 24-25

NS

Carros
Ensamblados

Ensamblaje
de la brida de
accionamiento

1 30

i Y

N

Pifones

Lubricacion
Automética

1 36

k=

Lubricacion

32-34

&0

Motorre-
ductores CA

0 31

Info Técnica

[142-45
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Ensamblaje de la Brida de Accionamiento

Los ensamblajes de la brida de accionamiento de Hepco estén disponibles para acoplarse a los cinco tamafios de
cremallera*é. Estan disefiados para ser montados encima de la cara superior de del carro accionado por cremallera
y conectar el accionamiento desde el motorreductor al pifiédn. Incorpora un rodillo de alta capacidad de carga para
proporcionar un soporte rigido tanto al motorreductor como al carro, asi como soportar cargas radiales altas*3. Las fuerzas
axiales que se generan cuando se utilizan la cremallera helicoidal y pifidn son soportadas por los rodamientos del reductor.
El ensamblaje de la brida de accionamiento tiene una facilidad Gnica de micro ajuste para obtener un correcto engranaije
entre el piidn y la cremallera.

El cuerpo de la brida de accionamiento tanto para la versién inoxidable (SS) como para la versién estdndar es de aluminio
con un anodizado transparente. Previa peticién, se puede suministrar un mejor acabado anticorrosién. La versién en acero
inoxidable se suministra con el eje, pifidn y fijaciones en acero inoxidable y los rodamientos del rodillo en acero protegidos
con sellos de nitrilo. Los pifiones de médulo 2.5 y 3 se unen mediante chavetero al eje y se fijan con una tuerca y una
arandela. Los pifiones mayores de médulo 4 y 5 incorporan un casquillo de fijacién sin chavetero para una fijacién segura
bajo condiciones de cargas altas [Ed35. Los pifiones en acero inoxidable se suministran con una fijacién al eje mediante
chavetero y se fijan con una tuerca y una arandela. Podemos suministrar otros tamafios de pifiones bajo peticién*>.

El montaje de la brida de accionamiento mostrado estd disefiado para acoplarse a los motorreductores Hepco, pero se
puede modificar o fabricar bridas especiales para adaptarlos a los motores del cliente, incluyendo servomotores y motores
paso a paso. | A
s Eje de 8

1 K accionamiento ’47

Brida de accionamiento
con casquillo de soporte

—

|
|

|

.

I i b
I IT
| Y
:

|

L

l‘ﬁ

V'V Pifion con chaveta con | -
tuerca y arandela*4 |
X111

12 x agujeros para
posicionamiento

Casquillo de
a0 moltiple del reductor

ajuste del pifidon

HDF 25S PESS

HDF 250 | Hss25. | HTS25. :Jig;t :I;I;Zg HB 04 > 5H 20 160 | 98 [ 98 | Q0 | 70 | 9 8 4 |75 | M8
HDF 30S il ) HB 05 3.0S 180 | 110 [ 110 | 100 | 78 | 11 8 4 | 80 [ M8
HDF 25HX HB 04 2.5H 160 | 98 [ 98 | 90 | 70 | @ 8 4 | 75 [ M8
HDF 30SX HSS25.|.H1S25. | HIRI20 | HRR122 HB 05 3.0S 20 180 | 110 [ 110|100 | 78 | 11 8 4 | 80 [ M8
HDF 40H 4.0H

HDF 505 .HSS33. | .HTS33.| .HJR128 | .HRR122 HB 06 505 24 |220({130| 130|120 92 | 13 | 12 | 8 | 100 |MI12
HDF 40HX 4.0H

HIDF 505X .HSS33. | .HTS33.| .HJR150 | .HRR144 HB 06 505 24 |220({130| 130|120 92 | 13 | 12 | 8 | 100 |MI12
HDF 258 50

HDF 25H 16 9 7 1 25 (17 10 | Mé 5774 30 |107.5| 30 | 26 [33.5| 110 | 105 | 8 2 2.5
HDF 30S | 16 |10.5]| 9 14 4 17 10 | Mé 60 30 | 106 | 31.5| 26 |33.5] 128 | 120 | 8 3 3.0
HDF 25HX | 16 9 7 11 25| 17 10 | M6 | 5774 | 30 [107.5] 30 | 26 |39.5| 110 | 105 | 8 2 2.5
HDF 30SX | 16 |10.5| 9 14 4 17 10 | Mé6 60 30 | 106 |31.5| 26 [39.5] 128 | 120 | 8 3 3.0
HDF 40H 110.85 7.2
HDF 505 24 8 11 17 5 25 19 | M8 120 40 | 145 | 30 10 | 60 | 150 | 142 | 8 3 8.6
HDF 40HX 110.85 8.0
HDF 505X 24 | 28 11 17 5 25 19 | M8 120 40 | 145 | 30 | 42 | 60 | 150 | 142 | 8 3 od

Ejemplo de Pedido HDF 30S 20

SS
Versién inoxidable™® T T T L Nomero de dientes del pifién

Dejar en blanco si no se requiere

Némero de Pieza Cremallera y piidn médulo/tipo

Notas:

1. X1 indica la dimensién entre las caras paralelas del cuerpo de la brida que engrana con la ranura en el carro a la hora del ajuste.

2. Médulo de la cremallera y del pifdn: S = recto, H = helicoidal.

3. Los ensamblajes de la brida de accionamiento tienen una capacidad radial dindmica del rodamiento (CR) de 38000N para el HDF25
y 30, y de 60500N para el HDF40 y 50.

4. El ensamblaje de la Erido mostrado en el dibujo es para los médulos 2.5, 3 y la versién inoxidable. Los médulos 4 y 5 tienen un
casquillo de fijacién sin chaveta [135.

5. los clientes que necesiten tamafios de pifdn alternativos deberdn tener en cuenta que las posiciones de montaje del ensamblaje

de la brida de accionamiento en el carro accionado por cremallera £128-29 deberdn modificarse para compensar. Este tipo de
requerimiento deberd ser tratado con Hepco.
30 6. En la versién inoxidable (SS): los ensamblajes de la brida de accionamiento estan disponibles sélo para las cremalleras rectas.
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Motorreductores de CA

Los carros accionados por cremallera de Hepco se pueden suministrar con un motorreductor de CA que proporciona una
forma sencilla y econémica de obtener un movimiento lineal de punta a punta. Los reductores helicoidales de engranaje cénico
con ejes de salida huecos se suministran como estdndar. El disefio compacto complementa el carro accionado por cremallera
y el eje hueco permite una conexién directa del ensamblaje de la brida de accionamiento con una méxima rigidez.

Hay disponibles motores de 3 fases, con 2 & 4 polos y que funcionan a aproximadamente 2800 y 1400 rpm,
respectivamente, y que cumplen con la normativa IEC34-VDE530, DIN57530 y 42677. Los motores estén protegidos a
IP55 y tienen un acabado de color gris plateado. Los motores con el devaneo alternativo de mono- o trifésico, acabados
especiales y con un ratio de proteccién IP aumentado se pueden suministrar previa peticién. La amplia gama de tamafios
de motores y ratios de los reductores permite obtener la solucién idénea para la mayoria de las aplicaciones. Para los
requerimientos fuera de la capacidad de los motores de CA, se pueden acoplar servomotores directamente en el reductor
helicoidal mediante una brida de entrada esténdar o bien mediante una brida especial.

En cualquier caso, se recomienda a los clientes que discutan sus requerimientos con Hepco, ya que utilizamos un software
de seleccién especializado para poder especificar la eleccién correcta de motor y reductor. Las dimensiones indicadas abajo
pueden variar dependiendo de la seleccién de motor y reductor, y son indicadas solamente para una seleccién inicial.

Brida de

L1 (Motor con Freno) A B X .
Accionamiento

L (Motor esténdar) E

&

I |
e

Placa de Ccrro/

HBO4 [132| 71 [100| 71 | 90 | 75 | Méx12 | 149 | 45 | 105 |10.5[90.5| 38 |30 (20| 15
HBO5 |[152| 80 [125| 80 |100| 80 | M8x15 [170.5] 45 | 118 | 13 | 103 [39.5|30 | 23 | 25

HB 06 | 191 (100150100120 |100| MI10x16 | 187 | 60 | 140 | 19 | 111 | 38 |40 |28 | 39

63 | 188228123 (1765|117 | 4.6 | 46 | 180W | 250 W [ 130W | 180W | 250W
71 207259138 | 193 [ 117 | 63 | 63 | 370W | 550 W 370 W | 550W
80 [225[298[156| 219 | 138 | 11.0 [ 11.0 | 750 W | 1100 W 750 W_| 1100W
90 [ 276|346 176 | 234 | 141 | 125 | 152 | 1500 W | 2200 W : 1500 W :

100 [309 388 196 | 254 | 148 | 22.0 [ 220 | 3000W | - 2200 W_| 3000 W

Ejemplo de Pedido
HB 05

NiUmero de Pieza J

Tamaiio del reductor

R9.412 Mms8o L 4 B

Dejar en blanco si no se ensambla al carro

B = Motor con freno
U = Motor sin freno

Polos del Motor

Relacién del reductor
Discutir esta necesidad con Hepco

Tamafio del bastidor del motor

Ver arriba 2 = 2 polos 4 = 4 polos
Longitud de devaneo del motor CA
L (largo), S (corto) o XL (X largo)

Notas:

1. La dimensién ‘T’ se refiere al didmetro del eje hueco del reductor. Esta dimensién se puede comparar con la dimensién ‘S’ de la EI30
para ayudar en la seleccién del ensamblaje de la brida de accionamiento.

£

-

Guias
14-15

ensambladas

[0 24-25

Carros
Ensamblados

126-27

i

Carros Accionados
por Cremallera

28-29

— [
(o) V)

Pifones

m 35

]

Mix & Match
(Compatibilidades)

tJ 46

1 A
—I:A = Posicién de la caja de bornas
29
= Orientacién del motorreductor
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Caperuzas de Retén de los Rodamientos

Las caperuzas cubren los rodamientos al acoplarse con la guia y proporcionan una lubricacién constante a las superficies
de contacto incrementando en gran medida la capacidad de carga y la vida. Previenen el ingreso de suciedad y mejoran
la seguridad y el aspecto del sistema. La lubricacién se realiza mediante resortes de fieltros rascadores impregnados de
grasa. Las series pequefias tienen una cavidad central rellena de grasa que se licua parcialmente durante el funcionamiento
y recarga los rascadores.

Las series grandes incorporan unos rascadores de fieltro de alta capacidad que se pueden rellenar con grasa en caso
necesario. Las caperuzas estdn fabricadas de un pldstico resistente a los golpes y tienen una seccién desmontable para
permitir el acceso para ajustar el rodamiento. Hay dos métodos de ajuste, bien desde arriba o por abajo. Las posiciones
de fijacién deberdn ser calculadas desde el vértice V de la guia utilizando las dimensiones E y D1 como relevantes.
Alternativamente ver ELI41.

Placa rascador opcional

aca G S Fieltro resorte
(izquierda) | impregnado de grasa
JE— + K
N L
Punto de lubricacion *2 e es \ I
Fij por B Fijacion por
c agujero ciego ' A ' |agujero
2 x M5 tornillos de cabeza Ir d
en acero inoxidable DIN912 H 2xM57!

con arandela (suministrado)

CW120 - 150

Fijacién por
agujero pasante
2 x Mé tornillo de . .
cabeza en acero Series pequenas
inoxidable DIN912 CWé64 - 95
con arandela
(suministrado)

i Tapédn (acceso al encaje
i . - N G/—del rodamiento)
L iy :

|
T w JP 008 ____H -}
! " e

| Hi_
? E
B \ R N
A Fijacién por aggiero C

" roscado 4 x M6

Placa rascador
opcional (derecha)*3

Punto de
lubricacién™?

CW 64 HJR64 100 | 84 | 73 | 36 - 19 |585| 90 | 119 | 37 | 46 | 26 | 22 | 23 |445]| 8 4 | 017
CW 95 HJR?S 132 | 114 | 105 | 52 - 35 | 87 | 121 | 151 | 53 | 46 | 26 | 22 | 23 |44.5| 8 4 | 0.22
CW 120 HJR120 195 [ 160 | 131 | 63 | 26 | 475 [ 955|173.5| 225 | 68 | 58 [ 265 | 28 | 28 17 9 2 | 0.88
CW 128 HJR128 200 | 165 | 137.5 |66.5| 28 | 475 | 100 | 182.5| 235 | 67 | 58 | 34 | 28 | 28 17 9 2 | 091
CW 150 HJR150 235|190 | 162 | 78 | 31.5 | 58 | 120 [213.5| 265 | 82 | 85 | 35 | 40 | 40 17 | 12 | 25| 1.75

Ejemplo de Pedido
cw

95 LS
Nimero de Pieza —|_ —‘7 —|_ LS = Rascador izquierdo™3

RS = Rascador derecho

Dejar en blanco si no se requieren

@ del rodamiento

Notas:

1. Fijacién por agujero roscado para las series pequenas: agujero roscado M5 x 9mm. Una cavidad profunda trasera aloja
tornillos largos (ref. dimensién P). Las placas de montaje deberdn ser taladradas a un @7mm para fines de ajuste. Fijacién por
agujero roscado para las series grandes: agujero roscado Mé x 17 mm. Las placas de montaje deberdn ser taladradas a un
@7mm para fines de ajuste.

2. los intervalos de lubricacién dependerén de la carrera, ciclo y factores ambientales, [E149 para lubricantes. Los topes roscados se
pueden incorporar en varias posiciones para permitir conectar las caperuzas a un punto de lubricacién central o un depésito de
|ubricacién, EA37.

3. Los rascadores opcionales estdn fabricados en acero inoxidable endurecido y son ajustables para barrer de forma éptima la suciedad en
los ambientes arduos. Se suelen especificar los rascadores para los extremos mdés exteriores de las caperuzas, dentro de un sistema.




Caperuzas de Retén para Rodillos

Las caperuzas de retén para rodillos envuelven el rodillo para carril cuando se acopla con el carril plano, proporcionando
una lubricacién constante a las superficies de contacto e incrementando por lo tanto la vida del sistema. Impiden el ingreso
de la suciedad y mejoran la seguridad y apariencia. El lubricante se aplica a la superficie del carril mediante unos resortes
de fieltro impregnados de aceite. Las caperuzas para rodillos estdn fabricadas de un pléstico resistente a los golpes y son
facilmente extraibles del sistema a fin de facilitar el ajuste de los rodillos. Se suministran con dos tipos de fijacién, por

arriba o bien por abajo.

Las posiciones de fijacién se deberdn calcular desde la superficie de contacto del carril plano utilizando las dimensiones

E-E1yD-DI como relevantes. Alternativamente, ver [L141.

Placa rascador
opcional (derecho)*3

Punto de

lubricacién™?

Servicio de

Resorte de fieltro

p4
’Z‘
el
T
}\
Ll
=i H
g

5 impregnado
: de aceite
s L
E H
! A
B

Series grandes

Fijacién por
agujero pasante
2 x M5 tornillos de

cwW cabeza en acero inoxidable
122 -144 DIN 912 (suministrado) \ |
T ——T~ T
N ruk;ﬂo de Fiiacié . oo N
ubricacién ijacion por agujero | |
roscado 2 x M5 N | I / i \}
|~ Fijacién por agujero LS N P I
roscado 4 x M6 A ] ‘ S
¢ @]‘ ‘ | i )
Series pequenas i ‘ [
CW58 - 89 1.5 J ~{3
=7
3
7
Resorte de fieltro 7.5 a1.5
impregnado =
de aceite T T
I Tl
S —
L 34.5 T o, p
i R ERRIN
! p==== I ﬁ; I
it ‘1\ HImaY M
E El [
D D1
C

Fijacién por agujero pasante
4 x M6 tornillos de cabeza en acero
inoxidable DIN 912 (suministrado)

Optional Placa rasc

ador

opcional (izquierdo)*3

Punto de
lubricacién

2

CW 58 .HRR58. 74 | 120 | 64 | 47 - 37 - 93 32 | 11 | 64 | 29 | 46 | 15 | 22 | 39 | 44 | 0.23
CW 89 .HRR89. 105 | 151 | 95 [62.5| - |505| - 124 | 475 | 11 | 95 | 44 | 46 | 15 | 22 | 39 | 44 | 0.35
CW 122 .HRR122. 142 | 194 | 130 | 61 52 | 49 | 52 | 160 | 65 9 [ 130 | 61 | 58 | 17 | 28 | 51 | 54 | 1.04
CW 144 .HRR144. 165 | 216 | 152 | 72 | 52 | 60 | 52 | 184 | 76 | 13 | 152 | 72 | 84 | 17 | 40 | 77 | 80 | 1.78

Ejemplo de Pedido

Nomero de Pieza

@ Rodillo

Notas:

1. Para fines de ajuste, los agujeros en la placa de montaje en la forma de ajuste por agujero roscado deberdn ser taladrados a @7 mm

para los rodillos de las series pequefias y a @8 mm en las series grandes.

2. los intervalos de lubricacién dependerdn de la carrera, ciclo y factores ambientales, [E149 para lubricantes. Los topes roscados se
pueden incorporar en varias posiciones para permitir conectar las caperuzas a un punto de lubricacién central o un depésito de

lubricacién, EA37.

3. Los rascadores opcionales estdn fabricados en acero inoxidable endurecido y son ajustables para barrer de forma éptima la suciedad en
los ambientes arduos. Se suelen especificar los rascadores para los extremos mds exteriores de las caperuzas, dentro de un sistema.

LS = Rascador izquierdo™3
RS = Rascador derecho

Dejar en blanco si no se requiere

S
)
Rodamientos

0 18-21

Rﬁ

Sistemas
Ensamblados

1 40-41

Vigas
ensambladas

(2 24-25

T

Carros
Ensamblados

26-27

M

RS

Carros Accionados
por Cremallera

1 28-29

Ensamblaje
de la brida de

accionamiento

1 30

Info Técnica

[0 42-45

¥

Mix & Match
(Compatibilidades)

0 46




WWW.r

Servicio de Att. a

Lubricadores

Los lubricadores son un medio simple y versdtil de aplicar lubricacién en un sistema, incrementando la capacidad de carga
y la duracién del mismo. Los lubricadores estan fabricados de un pléstico resistente a los golpes e incorporan unos resortes
de fieltro impregnados de aceite. Hay tres tipos disponibles para aplicar el lubricante directamente a la Guia, al Carril
Plano y Rodillo para Carril o Rodamiento en V. Los lubricadores se pueden situar en cualquier posicién conveniente para
proporcionar el mejor acceso para la re-lubricacién, ademds se pueden montar desde arriba o desde abajo, tal y como

muestra el dibujo. A A
|
i ‘ VAN
G - ] J J —-— L J ‘r* K- 907 K
¢ | .

| i
0 8 X
Punto de L. LR
lubricacién™!

2 x M5 tornillos

en acero inoxidable
DIN9785A (suministrado)

@5.2"°
Lubricador para Lubricador para Lubricador para Guia
rodamiento Rodillo / Carril HDLB..S
HDLB..J* HDLB..R
= -

i Az s Egn e

[ + 1 L1 K
! T - ]
| | N I
n 1 1
[ [
B I.L BN

Lubricador para Lubricador para Lubricador para

Rodamiento V % Guia W

R F

m
»
°
Q
Q.
Q
Q.
9]
T
N

Lubricador para Carril

HDLB 25 J 38 34 39 50 28 22 7 27 &Y - 30 5 0.10
HDLB 25 S 38 8.5 39 50 23 22 7 27 39 24 30 5 0.08
HDLB 25 R 38 21 39 50 23 22 7 27 39 - 30 5 0.09
HDLB 33 J 50 44 50 65 30 28 9 85 50 - 38 11 0.20
HDLB 33 S 50 9.9 50 65 30 28 9 85 50 33 38 11 0.15
HDILB 33 R 50 25 50 65 30 28 9 35 50 - 38 11 0.18
HDLB 33X J 50 44 50 65 30 40 21 85 62 - 38 14 0.28
HDLB 33X S 50 9.9 50 65 30 40 21 &5 62 33 38 14 0.23
HDLB 33X R 50 25 50 65 30 40 21 35 62 - 38 14 0.26

Para compatibilidades con otros componentes [[146-47

Ejemplo de Pedido

HDLB 33 J
Nimero de Pieza ———— J = Lubricador para rodamiento
S = Lubricador para guia
25 = HSS/HTS25 L R = Lubricador para rodillo / carril
@ 33 = HSS/HTS33

33X = HSS/HTS33 + ..HJR150/HRR144 ——

-

Notas:

1. El intervalo de lubricacién depende de la carrera, trabajo y ambiente 1148 para lubricadores. Se puede incorporar un mecanismo
roscado en la posicién de lubricacién para permitir unir los lubricadores a un punto central o depésito de lubricante EJI37.

2. Los lubricadores HDLB33X se suministran con un espaciador para igualar la altura del rodamiento de @150 y el rodillo de @144.

3. Para la fijacién por agujero ciego, los agujeros en el lubricador de @5.2 se deberdn roscar a Mé.

4. El(:lJSO de lubricadores para los rodamientos permite desenganchar facilmente el carro de la guia, ya que tan sélo se deberd quitar el
rodamiento.
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Servicio de

Pinones

Los pifiones estén fabricados en acero de alta calidad y endurecidos superficialmente, los dientes estan rectificados a
precisién de grado 6 de la ISO1328 para una mayor resistencia al desgaste. Hay disponibles dos tipos de pifiones para
acoplarse a la cremallera recta o helicoidal tallada en la cara posterior de la guia en V de simple canto y carril plano.
Los pifiones de médulo pequefio se suministran con un chavetero de fijacién que se acopla con el eje de accionamiento.
Los pifiones de médulos grandes 4 y 5 incorporan un casquillo cénico autoblocante que, al apretarse, se fija en el eje y
proporciona una conexién rigida. Se pueden suministrar pifiones rectos en acero inoxidable como estdndar y se suministran
s6lo con el chavetero de fijacién.

Tornillo de cabeza

E hueca DIN 91272

Tornillo fijo 'L’ _D_ B
1504026 .

(suministrodo)\ —
T

oF -—-

S=>
)
Rodamientos

2 18-21

4
NS 77

NN,

Vigas
ensambladas

[0 24-25

Seccién B-B ]

Seccién A-A

RS

Carros
Ensamblados

126-27

HP 25 X 20| Reco - | 25| 20 |20 50 | 55 [23[33]40 28] 6 | 6 |36|M5/0.35

HP 25 HX 20|Helicoidol| 30 | 2.5 | 20 | 20 | 57.74 | 62.74 | 23 | 33 | 40 [ 2.8 6 | 6 | 36 [M5]0.46 a\@./m“
HP 3 X 20| Reco : 3 | 20 |20| 60 | 66 | 23|33 |40 28| 6|6 |36[M5/05]| [ =T
HP 4 HX 20|Helicoidl| 30 | 4 | 20 [30[9238[100.38/35 |52 75| - | - | - [ -[-]19]
HP 4 HX 24|Helicoidal| 30 | 4 | 24 | 40[110.85]118.85/35[59 90| - | - | - | - | - [29

HP 5 X 18| Recoo - 5 | 18 [30] 90 [ 100 [35]52|75] - [ -]-]-]-]18 g
HP 5 X 24| Recto 5 | 24 [40] 120 | 130 [35]59]100] - | - | -] -]-]36 -5

Mix & Match
(Compatibilidades)

46

SSHP25 X 20| Recto | 25 | 20 | 20 | 50 | 55 | 23 | 33 | 40 | 28 | 6 5 | 35 | M5 |0.35
SSHP 3 X 20| Recto | 3 20 | 20 | 60 | 66 | 23 | 33 | 40 | 28 | 6 5 | 35 | M5 |05
SSHP 5 X 18| Recto | 5 18 30 | 90 | 100 | 35 | 52 | 75 | 33 | 10 | 85| 60 | M8 | 1.8
SSHP 5 X 24| Recto | 5 24 | 40 | 120 | 130 | 35 | 59 [ 100 | 33 | 12 | 85 | 60 | M8 | 3.6

Ejemplo de Pedido

SS HP 3 X 20

Acero inoxidable 4—|7 —I—— NiUmero de dientes

(dejar en blanco si no se requiere)

Nomero de pieza Tipo de Pifién

HX = Helicoidal
Médulo X = Recto
Notas:

1. Los médulos 2.5 y 3, y todos los pifiones en acero inoxidable se suministran con chavetero de fijacién y con una arandela sujetadora
y tornillo avellanado. Todas las demds versiones en acero se suministran completas con un casquillo cénico autoblocante.

2. Las tuercas de apriete de los casquillos cénicos autoblocantes se deberan aprefar a un méximo de 17Nm.

3. Todos los pifiones se suministran endurecidos superficialmente como esténdar, las versiones en acero inoxidable se fabrican en acero
inoxidable 420 y estén endurecidos y rectificados.
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Servicio de Att.

Lubricacion Automatica de la Cremallera

Los sistemas de lubricacién automética proporcionan una lubricacién constante a las superficies de contacto de las
cremalleras y pifiones. Hay disponibles dos tipos: montaje de un depésito integral y montaje de un depésito remoto que
requiere faladrar unos conductos de lubricacién en la placa de carro, segin requerimientos E128-29, y que generalmente
son adecuados para los carros de grosor no estandar fabricados por el propio cliente.

Son compatibles con la mayoria de las combinaciones entre elementos de la cremallera y rodamientos, bien con guias en V
con rodamientos en V o carriles planos con rodillos. Estas combinaciones se muestran en la tabla de abajo. La lubricacién
se realiza a través del depésito de presidn relleno de grasa que reparte lubricante a intervalos establecidos por un pifién
de pléstico agujereado directamente al dentado de la cremallera.

Unidades de lubricacién de las cremalleras que se adapten a grosores de placas de carro no estdndar estdn disponibles
previa peticion.

252

I |

i Vs Rosca BS
i | H e (British Stand
| Tipo de

1'J_ montaje [ ~ ] H

remoto Taladrar

221 fﬁj
N = U
[T]

- ——— ) 8 £ Rodillo G
! ! H Py Aﬂ-_ﬁ |
| | v ‘
1 J T
— 0 G | N

i

. o \ A+F/2+6 | ﬁg:‘;

1 F

HPA 25 S| 25 | Spur | Hm 16 | 40 | 18 30|47 9 |150
HLPA 25 H | 2.5 | Helical "HJR95' "Hkkgq' 16 [46.2|18 (30|47 | 9 [150| | 2.5 | 491 | 48.8 | 40.5 | 40.3
HPA30 S| 3 [ Spur | | | 16 | 48 [18[30[47| 9 [150| [ 3 | 486 | 483 | 400 | 398
HLPA 25 SX| 2.5 | Spur 16 | 40 |18 |36|47]| 15 [150
HLPA 25 HX| 2.5 | Helical | .HR120. | .HRR122.| 16 |46.2] 18 [36|47| 15 [150
HLPA 30 SX| 3 | Spur 16 | 48 [ 18[36]47| 15 |150
HLPA 40 H| 4 |Helical 16 [739|24|40|47]13.5]150
.HJR128. | ..HRR122.
HIPA 50 S| 5 | Spur 16 | 80 |24 |40|47]13.5[150
HLPA 40 HX| 4 |Helical | . | o | 16 [739|24]52]|67|255]170 4 | 536|533 | 406 | 403
HLPA 50 SX| 5 | Spur | ~ | | 16 | 80 |24 [52]|67[255[170| | 5 | 52.6 | 52.3 | 39.6 | 393
30
)
Tipo de
T JHIR64 | 41 .HRR58 | 58
integral JHIR95 | 72 .HRR89 | 89
JHIR120 | 96 .HRR122 | 122
Dene JHIR128 | 96 .HRR144 | 144
eposito
de grasa .HJR150 | 118

Tipo de montaje
remoto

Ejemplo de Pedido
deA Euiﬁ:::;;n lﬂ'ﬂ 25S 1

Pifién de ;
Lubricacion Unidad de lubricacién
automdtica de la cremallera

| = Tipo de montaje del depésito integral
R = Tipo de montaje del depésito remoto

Circulacién

de la grasa Médulo cremallera / Tipo

Los depésitos de lubricacién de las cremalleras se deberdn pedir por separado.
N° de pieza LAGD125
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Accesorios de Lubricacion

Hepco puede realizar modificaciones a las caperuzas y lubricadores estdndar de forma que puedan ser conectados a un
sistema de lubricacién central. La instalacién de un punto de lubricacién roscado en el cuerpo del lubricador y caperuza
permite fijar unos conectores roscados de forma que el aceite lubricador alimenta directamente los rascadores de fieltro.
Hay disponibles roscas para los puntos de lubricacién de M4, M5 y Mé como estdndar, ofros tamafios estdan disponibles
previa peticién.

. L. - i . =
Opciones de lubricacién A todos los tipos y tamafos de lubricadores, detallados en la EJ34, se <

les puede insertar unos puntos de lubricacién roscados, refiérase a la Guias
pdgina mencionada para las posiciones. Se pueden solicitar inserciones de 14-15

Punto d . ., . ~ . .. . . .
|ngrf:aceién lubricacién estandar afiadiendo un sufijo al final del nimero de pieza del
roscado lubricador E134, tal y como se muestra mds abajo.

Ejemplo de Pedido -—
Indicar el nimero de pieza del Lubricador EI34 seguido de: Rodamientos
C4 para M4 C5 para M5 C6 para M6

Opciones de Caperuzas de Retén

Todos los tipos y tamafios de caperuzas de retén para rodamientos y rodillos detallados en las X132 y 33 se les pueden

insertar puntos de lubricacién roscados. Estos puntos roscados se pueden montar bien a un lado o a los dos lados de la  Viges

estructura de la caperuza, o bien en una o ambas posiciones de lubricacién en la cara posterior 132 y 33. Las caperuzas T 24-25
de las series pequefias estdn sélo disponibles con los puntos roscados ensamblados en los extremos *2.

La lubricacién al fieltro en un extremo de la estructura de la caperuza es normalmente suficiente para asegurar también la .
distribucién del lubricante al fieltro del ofro extremo (ver el ejemplo de autolubricacién automdtica a pie de pdgina). Esto M/

=7
o] . ol . . . . . ‘I‘
facilita la posibilidad de montar un rascador externo en el extremo contrario del punto de lubricacién, si fuera necesario. o
Ensamblados
Posiciones de los puntos roscados Posiciones de los puntos roscados [126-27
de lubricacién de las caperuzas de lubricacion de las caperuzas

para rodamientos para rodillos e
(T

Carros Accionados
por Cremallera

0 28-29

Puntos laterales

12/22"

=

Puntos posteriores Lubricacion

32-34

Puntos posteriores

Ejemplo de Pedido
Indique la referencia Caperuza para
Rodamiento / Caperuza para Rodillo

A==t 132 y 33 seguido de: A= =B
C4A con la posicién del punto 5

de lubricacién A - D
€4 para un tamafio M4,

C5 para un tamafo M5. * f
€6 para un tamafio M6. c2 D*2

Notas:

1. Las caperuzas para rodillos CW144 y las caperuzas para rodamientos CW 150 tienen una dimensién del punto de lubricacién de
22mm desde la base de montaje de la caperuza. Todas las demds tienen una dimensién de 12mm.

2. Las posiciones de los puntos C y D no estén disponibles en las caperuzas de las series pequefias CW64 y CW95.

Lubricacién automatica para las caperuzas

Los puntos roscados de lubricacién en las caperuzas y lubricadores
permite acoplarlos a un punto de lubricacién central o un depésito
de alimentacién a presién.

Hepco puede suministrar carros con dispositivos de lubricacién
\ / conectados segln indicaciones del cliente. La figura muestra una

&P/ de las varias opciones.
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——
Tuercas en T lllle/— %

Las tuercas en T de Hepco se fabrican de acero de alta calidad con un pavonado negro y estén disefiadas para ser
acopladas en las ranuras en T de nuestras vigas de construccién. Hay disponibles tres tipos de tuercas en T de alto
rendimiento, el tipo a ras HTN25 para la sujecién de los componentes del cliente, el tipo de referencia HTN25L que se aloja
en los chaveteros de los espaciadores Hepco LL116-17, y el tipo de ajuste HTN25A requerido para facilitar la alineacién
del sistema LJ17. Todas las tuercas de alto rendimiento se suministran con un resorte de sujecién para prevenir la pérdida
de posicién cuando la tuerca en T se aloja en la ranura en T de las vigas de construccioén.

Servicio de

También hay disponible una gama de tuercas en T ‘Quick-Fit" de rdpida colocacién. Estas tuercas se pueden alojar
directamente en la ranura en T de las vigas de construccién y girarlos 90° para su fijacién. Las tuercas en T Quick-Fit estén
disponibles con roscas de M6 y M8, y se suministran con un retenedor de pldstico para prevenir que la tuerca en T gire
cuando se suelta el tornillo de fijacién. El retenedor también sujeta la tuerca en T en su posicién y permite reposicionarlo
en caso necesario.

M6/M8 »‘ 58

21.5 12 19 19
E 13

T , o L[] [ B B
20 7@7 l 1.9 7 — 1.9 101 I
. - L 1

‘ 19 6 13 7

Mé/M8/M10
Tuerca en T a Ras Tuercaen T Tuerca en T de Ajuste
de Referencia
g — Retenedor de la
»‘ 11.8 ‘« - N7 ‘« 19 tuercaen T
o — NG
! Tuerca en T de
o4 @9 8 : é ? Vs de giro

Tuerca en T ‘Quick-Fit’

HTN  Mé A Ras M6 Resorte
HTN M8 A Ras M8 Resorte
HTN  MIO A Ras M10 Resorte
HTN  M8L | De Referencia M8 Resorte
HTN M8A | De Ajuste M8 Resorte
HRTN M6 Quick fit Mé Pléstico
HRTN M8 Quick fit M8 Plastico

Ejemplo de Pedido

Indique la cantidad y el nimero de pieza del tipo de tuerca en T deseada

Ejemplo: 10 x HTN M10 10 unidades de tuerca en T del tipo a ras con rosca M10 y retenedor de resorte
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Bloques

Los bloques HDS2 de Hepco se pueden utilizar en lugar de los rodamientos en V en los casos donde haya una amplitud
limitada y donde se requiera una rigidez alta. Los bloques estdn disefiados para ser utilizados conjuntamente sélo con las
gufas en V ..HSS25. Se pueden utilizar con las vigas de construccion HB25C y HB25 donde las guias vayan montadas en
cualquier posicién de las esquina§™§ T4  [EH24. También se pueden utilizar en conjuncién con los espaciadores de tipo
alto HHN25 y HHWZS T [Ed16y 17, bien montadas a una base o montadas a las vigas mediante tuercas en T [E1125.

Los bloques se componen de rodamientos de aguja de alta capacidad de carga en un alojamiento rigido mecanizado de
precisién. Un mecanismo de lubricacién distribuye lubricante directamente a las superficies de las agujas y posteriormente
a las superficies de contacto de los rodillos/guias. Los retenes ajustables laterales y de los extremos retienen el lubricante
y previenen el ingreso de suciedad. Los bloques se pueden montar mediante los bulones de acero de alta resistencia
concéntricos y excéntricos (ajustables) o bien utilizando la facilidad opcional de agujero roscado en la cara posterior. Se
dispone de bloques de fundicién de alta calidad nodular, de aluminio de alta resistencia y de acero inoxidable con un
disefio ligeramente distinto.

=) 0 )
Espaciadores
16-17
IMPORTANTE: los canales de lubricaciéon no estdn conectados entre si. Ambos extremos deberdn ser rellenados
*]
con grasa*l. ‘ 103
<——40 | 95.5
26.1
I *1.3

L
4000 0 \/4 5°‘ @
Tolerancia del og?i]e?c;oé)g‘ @ @ (] D

— 35 1796 61.5 —

; - @ | 3796 @Di - I I - 7@ ens;,lilgbﬂlcsldas
T Wzo 1 24-25

3 _ ‘

- « ]

@30

80 Opcién de agujeros
Tornillo M16 roscados para fijacién 2293
ISOA(I)SSé ;Io%rgndelo (AMaguiﬁr;s 150
X
.y ' d . |
(suministrados) profundldadN 76
~25 ~6.5
Superficie de rodadura 2 x D6 [_,
exterior del rodamiento Agujeros T
de montaje L L
Paso de Tapa de SO
|qqgrusa plastico é I %r

Superficie de rodadura %] \Q’
interior del rodamiento ~56

Caperuza PTFE
y tapa extremo

Paso de

o & o

)
Lt
)

<

la grasa X
17.5
Sello de goma - * ‘ *
de nitrilo 34 H 10
méx [t min 2 x Rebajes
* ! . ] * (s6lo en el bloque
Engrasador 49 ‘ H ’ de fundicion)
_ - B 27 Encaje hexagonal
. W rﬁ\]‘ 8mm x 6 profundidad
Rodamiento
de agujas
Los bulones de cabeza hexagonal, __| |- ¢ =
NO. de pieza HXBL-C y HXBLT- Sélo rodamiento
E estdn disponibles para el ajuste excéntrico 1.5

lateral. Utilizar la llave de ajuste AT54.
Ejemplo de Pedido

P HC25 A C H

Versién del Bloque — T T Opcién de Agujeros Roscados
P = para usar con guias de precisién (No se suministra el bulén)

C = para usar con guias comerciales

Nomero de Pieza Tipo de rodamiento

E = Excéntrico, C = Concéntrico

Material del Bloque

A = Aluminio, S = De Fundicién, SS = Acero Inoxidable*?

i Blogue de fundicién = 3 Kg, Bloque de aluminio = 1.2 Kg y Bulén = 0.4 Kg

Notas:

1. Durante la instalacién, los bloques deberian ser cargados con grasa de consistencia N©. 2 NLGI con base de jabén de litio. El intervalo
de lubricacién variard entre aplicaciones, pero una vez cada 200 Km seria lo habitual.

2. Los bloques en acero inoxidable sélo estan disponibles en grado ‘P’, para usar con las guias de precision.




Servicio de

Datos y Dimensiones para los Sistemas Ensamblados

Utilice esta seccién para calcular las dimensiones totales de un sistema sin tener que referirse a las dimensiones de los
componentes individuales en su pdgina pertinente. Es dtil también para calcular las posiciones de taladrado y para
dimensiones de referencia importantes entre componentes compatibles. Las tablas incluyen todas las dimensiones bdsicas
de la mayoria de los componentes estdndar. Para obtener informacién detallada sobre las dimensiones refiérase a las
pdginas pertinentes de los componentes individuales.

A A A A

I =T ’
e P G2
A il

Guia de simple canto en V
con chavetero opcional HSS

Guia de simple canto en V
con chavetero opcional HSS

con espaciador bajo estrecho HLIN  con espaciador alto estrecho HHN

Guia de doble canto

en V HSD espaciador bajo

ancho HIW25

Guia de doble canto en V HSD
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Carril plano de simple canto
con chavetero opcional HTS

Carril plano de simple canto
con chavetero opcional HTS

con espaciador bajo estrecho HLN  con espaciador alto estrecho HHN

Carril plano de doble
canto HTD espaciador bajo
ancho HIW25

Carril plano de doble canto HTD
con espaciador alto ancho HHW25

con espaciador alto ancho HHW25
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Rodamiento en V con agujero
ciego Excéntrico BHJR..E

SSE7
—

Rodamiento en V con agujero
ciego Concéntrico BHJR..C

Rodamiento en V con agujero
pasante Concéntrico THJR..C

9)

G,rl

Rodillo con agujero pasante
Concéntrico THRR..C

- Le

Guia de simple canto en V
con cremallera opcional
HSS..NK..R

e
i

e

Carril plano de simple canto
con cremallera opcional
HTS..NK..R

P

T
@

Rodillo con agujero pasante
Excéntrico THRR..E

Guia de doble canto
en V HSD25

HE
T

7

Carril plano de doble
canto HTD25

Pifién de transmisién

N1 N1
N N
M}j P 4{ M}j [F g My | A == |
) 1y

e e PR B By Lo

% % =7 o - s
>
HSS 25 2.5 51.2 51.7 12.5 12.7 13 33 33.7 34 17.5 17.7 15.1 -
HSS 25 3 51.2 517 12.5 12.7 13 33 33.7 34 17.5 17.7 14.6 -
HSS 33 4 57.2 577 16.5 16.7 15 39 31.2 31.5 26 26.2 22.1 -
HSS 33 5 57.2 57.7 16.5 16.7 15 39 31.2 31.5 26 26.2 21.1 =
HSD 25 - 102.4 103 12.5 12.7 13 66 36.2 36.5 - - 30
HTD 25 - 85.42 85.8 12.5 12.7 13 66 27.7 279 - - - 30
HTS 25 2.5 427 431 12.5 12.7 13 33 25.2 25.4 17.5 17.7 15.1 -
HTS 25 3 42.7 43.1 12.5 12.7 13 33 25.2 25.4 17.5 17.7 14.6 a
HTS 33 4 44.2 44.7 16.5 16.7 15 39 18.3 18.5 26 26.2 22.1 -
HTS 33 5 44.2 44.7 16.5 16.7 15 39 18.3 18.5 26 26.2 21.1 -

64 | 95 | 120 [ 128 | 150 | 64 | 95 [ 120 | 128 | 150 | 58 | 89 | 122 | 144 | 58 | 89 | 122 | 144
41 72 | 96 | 96 | 118 | 41 72 | 96 | 96 | 118 - - - -
40 | 40 | 50 | 50 | 80 | 44 | 44 | 54 | 54 | 80 | 40 | 40 | 50 | 80 | 44 | 44 | 54 | 80
22 | 22 | 28 | 28 | 40 | 22 | 22 | 28 | 28 | 40 | 22 | 22 | 28 | 40 | 22 | 22 | 28 | 40
65| 9 |65 |65 |65 | 10 [11.5| 17 [ 17 | 20 | 65| @ | 65| 65| 10 [11.5| 17 | 20
275| 32 | 37 | 37 | 40 - - 275 | 32 | 37 | 40 - -
16 | 20 | 25 | 25 | 38 | 16 | 20 | 25 | 25 | 38 16 | 20 | 25 | 38 | 16 | 20 | 25 | 38

- - - MI10 | M16 | M24 | M24 | M36 - - | M10 | M16 | M24 | M36
125 2 3 3 1.25| 2 8 3 125 2 8 125 2 3
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Datos y Dimensiones para los Sistemas Ensamblados

Servicio de Att. a

Para los sistemas que utilizan carros Hepco, refiérase a la E126 y para los sistemas que incorporan vigas Hepco, refiérase
a la EJ27. Las dimensiones no especificadas se pueden encontrar en la pdgina pertinente de los componentes.

G+R/2 E+H/2

. A
Ensamblajes E
Guia y Rodamiento . B'f
G+R/2 | E+)/2
A+H A
—— el
TR
i i !
A+l E+G+(J+R)/2
M min A M méx -I-
a l CTr T T T T AT L
LT |5 ' J_t
K = EIC“ C+BS/2 | 5 —
X
E+(H+))/2
e

U
Carril plano de

doblle

, canto + rodillo
1

P

1

Guia de doble canto en V
+ rodamiento

Carril plano
de simple canto
HTS Rodillo

Guia de simple
canto en V
HSS..NK

Rodamiento en V.

Guia de simple
canfo en V HSS
Rodamiento

enV u

E+(H+))/2

(i)

HP 25 X 20| 50 23 | 33 55
HP 25 HX 20| 5774 | 23 | 33 | 62.74
HP 3 X 20| 50 23 | 33 66
HP 4 HX 20| 92.38 | 35 | 52 | 100.38
HP 4 HX 24| 110.85 | 35 | 59 | 118.85
HP 5 X 18 90 35 | 52 100
HP 5 X 24| 120 35 | 59 130
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Guia de doble canto en V Carril plano de doble canto
JI-]lSD + lubricadores HDLB..S HTD + lubricadores HDLB..R
,;[:[I: il | i fil i
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3 11 — i
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L ol
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A+2xD1 A+2xB1
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Guia de doble canto en V HSD
+ caperuzas serie pequeiia CW64/95 Carril plano de d(él?}j;él;fsogHTD
+ caperuzas
i _ {81l TR
| e I
Ak

Al

Al

+ caperuzas serie grande CW120 / 150

Lu
) @ L@
=== — —=
A+X+2xB1 A+X+2xC1
A+X+2xB2 A+X+2xB2
. ) A+X+2xC2
Guia de simple canto en V HSS AtXe2xB2

i T 44

Carril plano de simple canto HTS
+ caperuzas CW122/144

X es el espacio variable entre guias / carriles, ver dibujo arriba.

HDLB 25 39 | 34 53 39 (M5 | 5 4.5 CW 64 84 [100| 19 19 56 |46 | M5 8 | 1.7
HDIB 25 S | 39 [ 85 | 105 39 | M5 | 5 | 45 CW 95 114 {132 | 35 - 35 - 89 | 46 | M5 8 | 1.7
HDLB 25 R | 39 | 21 38 39 | M5 | 5 4.5 CW 120 | 160 |195|475|73.5|475|73.5(115.5|58 | M6 | M6 | 9 | 17.3
HDLB 33 J 50 | 42 67 50 | M5 | 7 | 55 CW 128 |[165(200|475|75.5|475|75.5|1185|58 | M6 | M6 | 9 | 13.3
HDIB 33 S | 50 | 9.9 | 349 | 50 | M5 | 7 | 5.5 CW 150 |190|235| 58 |89.5| 58 |895| 142 | 85| M6 | M6 | 12 | 28.3
HDLB 33 R | 50 | 25 50 50 | M5 | 7 | 55 CW 58 74 - 47 - 37 64 | 45| M5 15| 2.7
HDLB 33 JX | 50 | 42 67 62 | M5 | 9 | 55 CW 89 105| - |62.5| - [50.5 95 |45 | M5 - 151 2.7
HDIB 33 SX | 50 | 99 [ 349 | 62 | M5| 9 | 55 CW 122 | 142 - 61 113 | 49 | 101 | 130 |58 | M5 | M5 | 9 | 13.3
HDLB 33 RX | 50 | 25 50 62 |M5| 9 | 55 CW 144 |165]| - 72 | 124 | 60 | 112 | 152 [ 84| M5 | M5 | 13 | 27.3
Notas:

1. El dato indicado de la distancia relativa del pifién y cremallera es aproximado. Los clientes deberdn tener en cuenta el ajuste entre el
pifién y la cremallera para asegurar la mejor condicién de funcionamiento. El ensamblaje de accionamiento con brida de Hepco L4130

incluye un dispositivo para este tipo de ajuste.
. El agujero de montaje del rodamiento (dimensién N) deberé taladrarse y escariar a una tolerancia Fé.
. La dimensién P se refiere sélo a los rodamientos en V y rodillos excéntricos.
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Cdlculos de Carga y Vida

Servicio de Att. a

Lla capacidad de carga y vida del sistema HDS2 de Hepco se determinardn segin varios factores. Los factores més
importantes son el tamafio y tipo de rodamientos y guias, la presencia o ausencia de lubricacién y la magnitud y direccién
de las cargas. La velocidad de funcionamiento, longitud de carrera y condiciones ambientales son otros factores que
también pueden influir.

Cuando se calcula la capacidad de carga y vida del sistema, se deberdn tener en cuenta un par de aspectos. Si el sistema
utiliza un carro convencional con 4 rodamientos (como cualquier carro de Hepco), éste deberd ser considerado como un
elemento individual y por lo tanto la carga y la vida se determinardn tal y como se especifica en la seccién Sistemas con
carros, mostrado mds abajo. Alternativamente, cada rodamiento puede ser considerado aparte segin el método mostrado
en la seccién Célculos de los Rodamientos Individuales. L

1

Sistemas con Carros

A la hora de calcular la capacidad de carga y la vida de un sistema de
guias en V que utiliza un carro con 4 rodamientos, la carga sobre el sistema
se debe descomponer en los componentes de carga directa L1 y L2, y en
los componentes de momentos M, Mv y Ms (ver esquema de la derecha).

Las capacidades de carga directa y de momento méximas para los carros
HDS2 se muestran en la tabla de abajo. Se incluyen las capacidades para
condiciones tanfo ‘secas’ como ‘lubricadas’ - esto se refiere al contacto en
V', ya que todos los rodamientos vienen lubricados internamente de por
vida. Los valores se basan en un servicio sin choques.

AU6425D.. | 10000 | 16 000 | 450 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 450 8xD 5xD

AU..6425C.. | 10000 | 16 000 | 900 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 900 8xD 5xD
AU..6425N.. | 10 000 | 16 000 810 8 xD 5xD [ 10000 | 16 000 810 8xD 5xD
AU..6425W.. | 10000 | 16 000 | 1260 8xD 5xD | 10000 | 16 000 1260 8xD 5xD
AU9525D.. | 28 000 | 40000 | 1280 | 20xD | 14xD | 28 000 | 40 000 1280 | 20xD | 14xD
AU..9525C.. | 28 000 | 40000 | 2510 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 2510 | 20xD | 14xD
AU..92525N.. | 28 000 | 40000 | 2260 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 2260 | 20xD | 14xD
AU..9525W.. | 28 000 | 40000 | 3520 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 3520 | 20xD | 14xD

AU12025D.. - - - - - 40000 | 60000 | 1830 | 30xD | 20xD
AU..12025C.. - - - - - 40000 | 60000 | 3590 | 30xD | 20xD
AU..12025N.. - - - - - 40 000 | 60000 | 3230 | 30xD | 20xD
AU..12025W.. - 40 000 | 60000 | 5030 | 30xD | 20xD

AU..12833N.. | 40 000 | 60 000 | 4530 | 30xD | 20xD | 40000 | 60000 | 4530 | 30xD | 20xD
AU..12833W.. | 40 000 | 60000 | 6530 | 30xD | 20xD | 40000 | 60000 | 6530 | 30xD | 20xD
AU..15033N.. - - - - - 68 000 | 100000 | 7710 | 50xD | 34xD
AU..15033W.. - - - - - 68 000 | 100000 | 11 110 | 50xD | 34xD

Las capacidades de carga se refieren a sistemas de acero. Para los sistemas en acero inoxidable las
capacidades de carga son un 25% menores.

Como calcular el Factor de Carga de un Sistema

Para calcular la vida de un sistema, primero hay que calcular el factor D

de carga LF utilizando la ecuacién de abajo. En el caso de los momentos - >
MV y M, habrd que determinar el Mv(méx) y M(mdx) para el carro ‘

correspondiente. El dato se obtiene multiplicando la cifra que se muestra

en la tabla por la distancia entre centros del rodamiento, D, en milimetros. | |
El factor LF no deberia superar a 1 en ninguna combinacién de cargas. —e =
Una vez se haya determinado el factor LF para la aplicacién, se calcularé

la vida segin se muestra en la EI43.

Factor de Carga LF = L L2 Ms Mv M

+ + + +
Uimex)  L2max)  MSimax)  MVimax)  Mimex)
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Servicio de Att. a

Cdlculos de Carga y Vida

Cdlculos para Rodamientos en V individuales

Muchas aplicaciones no utilizan los carros estandar. En estos casos es necesario
emplear los cdlculos convencionales de carga estdtica para determinar la carga
en cada rodamiento del sistema, descomponiendo las cargas en componentes
axiales LA y radiales LR. Las maximas capacidades de carga LA y LR para
todos los tipos de rodamientos ‘V* del HDS2 de Hepco se muestran en la tabla
de abajo. Se incluyen las capacidades tanto para condiciones ‘secas’ como
‘lubricadas’ - esto se refiere a la superficie de contacto en V, puesto que todos
los rodamientos vienen lubricados internamente de por vida. Los valores se
basan en un servicio sin choques.

..HJR64 2500 8000 300 2500 8000 500
..HIJR95 7000 20 000 400 7000 20 000 400
..HJR120 - - - 10 000 30 000 700
..HJR128 10 000 | 30 000 500 10 000 30 000 700
..HJR150 - - - 17 000 50 000 2000

Las cifras de arriba presuponen el uso de los rodamientos con guias iguales o més grandes que la seleccién de guia éptima
para ese tamafio de rodamiento. Para detalles de los tamafios éptimos, EJ18-19. Para la capacidad de carga de los
rodamientos con guias mds pequefias, contacte con Hepco.

Como calcular el Factor de Carga del Sistema
Para calcular la duracién del sistema, primero hay que calcular el factor de carga LF usando la ecuacién de abajo.

LA LR
+

Factor de Carga LF =
I-A(mc'zx) I-R(mc':x)

LF no debe superar a 1 para ninguna combinacién de cargas.
Una vez determinado LF para la aplicacién, se calcula la duracién de la siguiente manera:

Como calcular la vida del sistema

Una vez determinado LF para un carro con 4 rodamientos o un rodamiento individual, se puede calcular la duracién en
Km utilizando una de las tres ecuaciones de abajo. En estas ecuaciones, la duracién bdsica se toma de la tabla (arriba)
en cuanto al rodamiento y el estado de lubricacién que corresponda.

Sistema Seco Sistema Lubricado

Vida (km] = Vida bdsica Vida (km] = Vida bésica : Vida (km) = Vida bésica _
(0.04 + 0.96LF)? (0.04 +0.96LF) (0.04 +0.96LF)*
(Utilice este cdlculo para todos los (Utilice este cdlculo sélo para
rodamientos excepto ..HJR150.) el rodamiento ..HJR150.)
Notas:

1. Los valores méximos de L1, L2, MS, M, MV, LA y Lr y las magnitudes de la vida bdsica del sistema para cada tipo de rodamiento estdn
relacionados con el rendimiento de sistemas completos. Las pruebas han demostrado que estas cifras son mds fiables cuando se trabaja
con las capacidades de carga estdtica y dindmica teéricas (C y CO) de los rodamientos.

2. Los célculos dentro de esta seccién presuponen que la carrera lineal comprende un determinado nimero de revoluciones completas de
los rodamientos. Si la carrera en cualquier aplicacién fuese inferior a cinco veces el diametro exterior del rodamiento, entonces calcule
la distancia recorrida como si se moviera igual a cinco veces el diametro. Puede que los sistemas que funcionan a velocidades superiores
a 8 m/s requieran un célculo adicional. Contacte con Hepco para mas detalles.

3. A efectos de los cdlculos de carga/vida de esta pdgina, la carga axial LA es la que acepta el rodamiento encajado a una guia en V'
en su aro exterior. Se considera pues una carga desplazada respecto al eje. Esta carga axial seria mayor si fuese aplicada en el centro
del rodamiento.

4. En los cdlculos que figuran arriba, el término lubricado se refiere a la superficie de contacto entre la guia y las 'V de los rodamientos.
La mejor forma de conseguir esta lubricacién es a través de los lubricadores, caperuzas de retén o caperuzas de barrido de Hepco,
sin embargo son aceptables otros métodos que aseguren la presencia de una grasa o aceite apropiado en la zona de contacto.

5. Cuando un sistema consta de mds de 4 rodamientos por carro (por ej. vea los ejemplos de aplicacién en la E19) no siempre se puede
garantizar que la carga se distribuird por igual entre todos los rodamientos. En estos casos se recomienda utilizar rodamientos de altura
controlada (cuando sea posible hacerlo) y que se reduzca la capacidad méxima del sistema para compensar la disminucién de vida
del rodamiento que mds carga lleva. Contacte con Hepco para mds defalles.
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Cdlculos de Carga y Vida

Cdlculos de Rodillos para carril

Los sistemas que llevan incorporados Rodillos para Carril que ruedan sobre Carriles
Planos o en las superficies planas de las Guias de simple canto en V' necesitaran un
célculo distinto para determinar la carga y vida. Para los rodillos para carril sélo se cita
una capacidad de carga radial ya que no se suelen cargar axialmente. Su contacto de
rodadura pura con el carril significa que no hace falta reducir su capacidad normal para
el uso en aplicaciones sin lubricacién (aunque se recomienda que los carriles y rodillos se
lubriquen ligeramente para un mejor rendimiento).

La capacidad de carga radial méxima LR para la gama de Rodillos para carril HDS2 de
Hepco se muestra en la tabla de abajo.

..HRN58 5000 500
..HRR58 10 000 300
..HRR89 20 000 400
..HRR122 30 000 700
..HRR144 80 000 500

Como calcular el factor de carga del sistema
Para calcular la duracién del rodillo, primero hay que calcular el factor de carga LF usando la ecuacién de abaijo.

LR

LF no debe ser superior a 1
I-R(mélx)

Factor de Carga LF =

Como calcular la duraciéon del rodillo para carril
Habiendo determinado LF para cada rodillo, se puede calcular la vida en km usando la ecuacién de abajo. La ‘vida bésica’
se toma de la tabla de arriba para cada rodillo respectivamente.

Vida (km) = Vida bésica Vida (km) = Vida bdésica
LF LF*°

(utilice este cdlculo para todos los (utilice este cdlculo sélo para
rodillos excepto el ..HRR144) el rodillo ..HRR144)

Cdlculos de Fuerza de la Cremallera y el Pinén

La fuerza de accionamiento que se puede transmitir mediante una cremallera y un pifdn dependerd del tipo de cremallera
que se utilice. Por ejemplo MOD 2.5 recta, o MOD4 X 30° helicoidal, el tamafio de pifidn seleccionado, la longitud de
carrera y la duracién deseada (vida en km). La tabla de abajo muestra detalles de las fuerzas de accionamiento en N
para todas las combinaciones de piezas y para una gama de carreras y de expectacién de vida. Todas las cifras suponen
una lubricacién ideal y condiciones de contacto del pifidén, y que todo el movimiento sea para la carrera total indicada. Se
recomienda aplicar un factor de seguridad al seleccionar los componentes de cremallera y pifén. Esta tabla es adecuada
para una seleccién inicial de piezas, pero si requiere un célculo especifico para su aplicacién contacte con Hepco para
mds detalles.

Mod 2.5 y piiién de 20 dientes 2200 1700 1200 3700 2500 1800 3700 3600 2500
Mod 2.5 helicoidal y pifién de 20 dientes | 3300 3000 2500 4300 3500 3100 4300 4100 3500
Mod 3 y pifién de 20 dientes 3400 3100 2500 4400 3600 3200 4400 4300 3600

Mod 4 helicoidal y pifién de 20 dientes 6700 5200 3700 11800 8000 5800 11900 11000 8200
Mod 4 helicoidal y pifién de 24 dientes 7500 5800 5300 12600 9200 6600 12700 12700 8300
Mod 5 y pifién de 18 dientes 4700 3900 2700 8500 5700 4100 8500 8500 5800

Mod 5 y piiién de 24 dientes 5800 4700 3300 10900 7400 5300 11000 11000 7500
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Especificaciones Técnicas

Servicio de Att. a

Guias en V y Carriles Planos

Material y acabado: Acero de rodamiento alto en carbono, endurecido en las superficies de rodadura. Las
caras rectificadas tienen un acabado de superficie N5. Las ofras caras tienen un acabado
quimico negro.

Version en Acero inoxidable

Material y acabado: Acero inoxidable martensitico especial, Ajustdndose generalmente a las series AlSI 420,
rectificada en todas las superficies principales hasta N5. Endurecida en las superficies
de rodadura.

Rodamientos y Rodillos

Superficie de rodamiento, bolas Acero de rodamiento al carbono y cromo AISI 52100,

y rodillos: endurecido y revenido.

Proteccion: Caucho de nitrilo

Retenes: Plastico, Metal para ..HJR150.. y ...HRR144...

Pernos: Acero de gran resistencia a la traccién. Acabado quimico negro.
Escala de temperatura: 20°C a +120°C

Version en Acero inoxidable

Superficie de rodamiento, Acero inoxidable AISI 440C, endurecido y revenido.

bolas y rodillos:
SS.HJR150.. y SS.HRR144.. contienen un rodamiento de doble hilera de agujas
de contacto angular en acero.

Proteccién: Caucho de nitrilo

Retenes: Plastico

Pernos: Acero inoxidable AISI 303.
Escala de temperatura: 20°C a +120°C

Placas de Carro y Espaciadores

Material: Aleacién de aluminio de gran resistencia
Acabado: Anodizado transparente hasta un espesor de 15 pm

Caperuzas de Retén y Lubricadores

Material: Estructura:  Pldstico resistente a impactos
Rascadores: Fieltro
Fijaciones: Acero inoxidable de las series AISI 304 6 316
Escala de temperatura: 20°C a +120°C
Lubricante: Caperuzas de Retén de las series pequefias  Grasa lubricante NLGI de consistencia N©. 2
Caperuzas de Retén de las series grandes, | Aceite de viscosidad 68 ¢St o similar.
todas las caperuzas de rodillos y todos También se pueden utilizar lubricantes
los lubricadores compatibles con los alimentos.

Resistencia a la fricciéon para los Sistemas de Guias en V

Coeficiente de friccién (sin caperuzas de retén, ni lubricadores) = 0,02
Las caperuzas de retén y lubricadores incrementan la friccién de la siguiente manera:

4 caperuzas por carro CW64 o CW95 = 5N

CW120, CW128 0 CW150 = 10N
4 lubricadores por carro HDLB25 = 2.5N

HDLB33 = 5N

Velocidades Lineales Maximas

El sistema de guias en V y carriles planos HDS2 puede operar a altas velocidades de hasta 10 m/s en algunos casos. Las
velocidades dependen de la longitud de carrera, el servicio y las condiciones ambientales. Contacte con Hepco para estudiar los
requerimientos de la aplicacién. Las velocidades mencionadas no se pueden aplicar a los sistemas accionados por cremallera.

Par de Apriete

NO. 7 HDS2 Fijacién de las Guias y Rodamientos.
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